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Siebenstücken 1     Info@Pieplow-Brandt.de 

24558 Henstedt-Ulzburg 

Ihr Partner für die Oberflächenbearbeitung 

Wir beliefern und unterstützen die optische und glasbearbeitende Industrie mit unseren Produkten seit 

1963. Unsere Kernbereiche sind:    

 

  • Fein– und Präzisionsoptik 

  • Flachglasbearbeitung 

  • Elektronik– und Halbleiterindustrie  

  • Brillenglasindustrie 

  • Metall– und Keramikbearbeitung 

 

Auf den nachfolgenden Seiten erhalten Sie einen Überblick über unsere hochwertigen Produkte. 

Sie bevorzugen feste Ansprechpartner und eine persönliche Beratung? 

Unser Verkaufsteam steht Ihnen bei allen Fragen rund um das Thema Oberflächenbearbeitung zur 

Verfügung.  

Gemeinsam erarbeiten wir individuelle und optimale Lösungen, um Ihre Prozesse zu unterstützen und/ 

oder zu optimieren.  

 

 

Ihr direkter Weg zu unseren Ansprechpartner 

 

Robert Schwartz         André Meins 

Telefon: (0 41 93) 88 0 84 13      Telefon: (0 41 93) 88 0 84 11 

Robert.Schwartz@Pieplow-Brandt.com    Andre.Meins@Pieplow-Brandt.com 
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SCHLEIF- UND LÄPPMITTEL 

 

 

  • Siliziumkarbid  

  • ABRALOX 

  • Microgrit WCA 

  • PLAKOR 

  • Borcarbid  
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SILIZIUMKARBID 

Siliziumkarbid ist eine zur Gruppe der Carbide gehörende  

chemische Verbindung aus Silizium und Kohlenstoff.  

Es handelt sich um ein hartes, scharfkantiges  

Material, welches aus Sand und Kohle in elektrisch  

beheizten Öfen bei 2.400°C hergestellt wird.  

Die dem Material eigene Porosität wird durch die Zugabe  

von Sägespänen während des Brennprozesses erreicht.  

Nach Abschluss des Brennprozesses wird das Material in großen  

Brocken den Öfen entnommen, zermahlen und klassifiziert.  

Beim Klassifizieren kommen zwei Verfahren zur Anwendung: 

 

 • Klassifikation auf Schüttelsieben = MAKROKORN 

 • Klassifikation durch Sedimentation = MIKROKORN 

 

Abschließend wird das Siliziumkarbid einer chemischen Behandlung unterworfen, um ein Höchstmaß an 

Reinheit zu erhalten. Unser Siliziumkarbid ist in zwei unterschiedlichen Qualitäten erhältlich: 

 

 • Siliziumkarbid BW+ (schwarz) 

 • Siliziumkarbid GW+ (grün) 

 

Makrokörnung  (F.E.P.A. Klassifizierung) Mikrokörnung  (F.E.P.A. Klassifizierung) 

F60 260 µm F230 53 ± 3 µm 

F80 185 µm F240 44,5 ± 2 µm 

F100 129 µm F280 36,5 ± 1,5 µm 

F120 109 µm F320 29,2 ± 1,5 µm 

F150 82 µm F360 22,8 ± 1,5 µm 

F180 69 µm F400 17,3 ± 1 µm 

F220 58 µm F500 12,8 ± 1 µm 

  F600 9,3 ± 1 µm 

  F800 6,5 ± 1 µm 

  F1000 4,5 ± 0,5 µm 

  F1200 3,0 ± 0,5 µm 
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Technische Daten 

 

 

Typische Chemische Analyse 

 

 

Anwendungsbereiche 

Unser Siliziumkarbid wird in erster Linie für das Vor– und Feinschleifen von Glas, Metallen und 

Keramiken, sowie für das Sägen von Schwingquarzen verwendet.  

Weitere Einsatzmöglichkeiten liegen in der Verwendung als Bestandteil für Schleifmittel auf 

verschiedenen Unterlagen, in Schleifscheiben, Schleifpasten oder in feuerfesten Materialien. 

 

 

Verpackung 

25 kg Karton  

Kleinmengen auf Anfrage 

Siliziumkarbid BW+  Siliziumkarbid GW+  

Farbe:   schwarz 

Härte:   2.300 (Knoop100) 

Spez. Gewicht:  3,20 g/ ccm 

Form:   bröckelig mit scharfen Kanten 

 

αSiC in hexagonalen und rhombohedralen  

Klassen des hexagonalen System 

Farbe:   grün 

Härte:   2.450 (Knoop100) 

Spez.    Gewicht: 3,20 g/ ccm 

Form:   bröckelig mit scharfen Kanten 

 

αSiC in hexagonalen und rhombohedralen  

Klassen des hexagonalen System 

Siliziumkarbid BW+  Siliziumkarbid GW+  

SiC:    98,60 % 

SiO2:   0,25 % 

Si:    0,15 % 

Fe2O3:   0,05 % 

C:    0,15 % 

SIC:    99,00 % 

SiO2:    0,34 % 

Si:    0,27 % 

Fe2O3:   0,05 % 

Al:    0,04 % 

C:    0,30 % 
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ABRALOX 

Der wesentliche Grundstoff für unser ABRALOX 

Aluminiumoxyd (Normalkorund) ist ein Gemisch 

aus Gibbsit, Böhmit und Diaspor und weiteren  

Eisenoxiden.  

Durch das Bayer-Verfahren entsteht aus diesen  

Materialien Aluminiumhydroxid. In großen Druckbehältern  

wird dem Material das Wasser entzogen. Das so entstandene  

Aluminiumoxid wird anschließend vermahlen und klassifiziert.  

Dabei kommen zwei unterschiedliche Verfahren zum Einsatz: 

 

 • Klassifikation auf Schüttelsieben = MAKROKORN 

 • Klassifikation durch Sedimentation = MIKROKORN 

 

Verschiedene Behandlungen, wie der Entzug der freien Eisenanteile oder das Kalzinieren, führen zu 

verschiedenen Qualitäten für die unterschiedlichen Einsatzbereiche.  

 

 • ABRALOX E 

 • ABRALOX Optical Grade 

 

 

Makrokörnung (F.E.P.A. Klassifizierung) Mikrokörnung (F.E.P.A. Klassifizierung) 

F60 260 µm F230 53 ± 3 µm 

F80 185 µm F240 44,5 ± 2 µm 

F100 129 µm F280 36,5 ± 1,5 µm 

F120 109 µm F320 29,8 ± 1,5 µm 

F150 82 µm F360 22,8 ± 1,5 µm 

F180 69 µm F400 17,3 ± 1 µm 

F220 58 µm F500 12,8 ± 1 µm 

  F600 9,3 ± 1 µm 

  F800 6,5 ± 1 µm 

  F1000 4,5 ± 0,8 µm 

  F1200 3,0 ± 0,5 µm 
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Technische Daten 

 

 

Typische Chemische Analyse 

 

 

Anwendungsbereiche 

Abralox kann in der Vor- und Feinstbearbeitung von Glas, Kristallen, sowie verschiedenen Metallen und 

Keramiken verwendet werden.  

Weitere Einsatzmöglichkeiten liegen in der Verwendung als Bestandteil für Schleifmittel auf 

verschiedenen Unterlagen, in Schleifscheiben, Schleifpasten oder in feuerfesten Materialien. 

 

 

Verpackung 

25 kg Karton 

Kleinmengen auf Anfrage 

ABRALOX E ABRALOX Optical Grade 

Farbe:    braun 

Härte:    2090 nach Knoop100 

Spez. Gewicht:   3,93 g / ccm 

Kristalline Struktur:  Alpha-Aluminiumoxid im  

    hexagonalen Kristallsystem 

 

Kornform:    blockig, scharfkantig 

Farbe:    braun 

Härte:    2090 nach Knoop100 

Spez. Gewicht:   3,95 g / ccm 

Kristalline Struktur:  Alpha-Aluminiumoxid in  

    trigonalen Klassen des   

    hexagonalen Systems 

Kornform:    kantig 

ABRALOX E ABRALOX Optical Grade 

Al2O3:     95,96 % 

TiO2:     2,50 % 

SiO2:     0,85 % 

Fe2O3:    0,20 % 

Andere Oxide:   0,40 % 

Al2O3:     97,30 % 

TiO2:     2,10 % 

SiO2:     0,50 % 

Fe2O3:    0,20 % 

ZrO2:     0,13 % 

CaO:     0,02 % 
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MICROGRIT WCA 

Beim Microgrit WCA handelt es sich um ein Aluminium- 

oxyd-Schleifmittel mit speziell flacher Kornform. Es  

wurde für kritische Oberflächenbearbeitungsauf- 

gaben entwickelt. 

Microgrit WCA zeichnet sich gegenüber anderen her- 

kömmlichen Schleifmitteln durch eine höhere Abtrags- 

leistung, eine wesentlich bessere Oberflächenqualität, sowie  

eine hohe Standzeit aus.  

Die Herstellung von Microgrit WCA unterliegt strengsten  

Qualitätskontrollen. Permanente Analysen während des Produktionsprozesses  

und der Ausgangskontrolle gewährleisten, dass die Qualität in sehr engen Toleranzen liegt. Auf diese 

Weise entsteht ein Produkt, das höchsten Ansprüchen genügt. 

 

 

Lieferbare Typen und Körnungen  

 

Neben der normalen unbehandelten Ausführung, ist Mircrogrit WCA auch mit einem „Suspension 

Treatment“ versehen, erhältlich, welches das Absetzverhalten bei der Verwendung in Wasser– oder 

Ölbasierten Suspensionen positiv beeinflusst.  

Type 94% Min D50-Wert 3% Max 

WCA 1 0,21 1,77-2,25 6,23 

WCA 3 0,25 2,97-3,85 9,52 

WCA 5 0,54 3,72-4,74 11,40 

WCA 9 1,36 5,60-6,75 13,47 

WCA 12 1,90 7,05-8,50 17,60 

WCA 15 3,96 9,06-11,13 21,36 

WCA 20 4,76 12,40-14,66 30,11 

WCA 25 7,37 16,92-20,60 41,00 

WCA 30 10,30 23,67-27,45 52,77 

WCA 40 13,65 31,70-37,60 62,30 

WCA 50 16,12 42,81-52,50 102,00 
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Anwendungsbereiche 

Microgrit WCA wird als Vor- und Feinschleifmittel in der Präzisionsoptik, der Laseroptik, in der 

Spiegelindustrie, bei der Bearbeitung von Brillengläsern und der Oberflächenbearbeitung verschiedenster 

Keramiken und Kristallen eingesetzt.  

Weitere Verwendungsmöglichkeiten sind das Sägen von Schwingquarzen, das Entgraten, Läppen und 

Polieren verschiedenster Metalle, sowie die Verwendung in der Halbleiter– und Siliziumbearbeitung.  

 

 

Verpackung 

20 kg Karton 

Kleinmengen auf Anfrage 

 

Wenn Sie Unterstützung bei der Auswahl der geeigneten Type für Ihren Prozess benötigen, stehen wir 

Ihnen gern zur Verfügung. Eine Anwendungsempfehlung für die Verwendung des Materials ist separat 

erhältlich.      

Technische Daten Typische Chemische Analyse 

Aluminiumoxyd-Pulver (Al2O3) 

Farbe:    weiß (Edelkorund) 

pH:     8,5 (bei neu angesetzter  

    Suspension) 

Härte:    9,0 nach Mohs 

Spez. Gewicht:   3,8 

L.O.I. (Restfeuchte):  < 0,35 

Kristalline Struktur:  hexagonal, Plättchenform 

Al2O3    99,20 % 

SiO2    0,02 % 

Fe2O3    0,03 % 

Na2O    0,40 % 

CaO    0,05 % 
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PLAKOR 

PLAKOR ist ein Aluminiumoxydpulver. Jedes PLAKOR- 

Korn ist ein gesonderter Aluminiumkristall mit einem  

Reinheitsgrad von über 99%.  

Es handelt sich um ein Material mit einer speziell  

flachen Kornform und weist eine außergewöhnliche  

Bruchfestigkeit auf. Diese führt zu einem beispiellosen  

Vorteil gegenüber einem typisch geschmolzenen  

Aluminiumoxydpulver.  

Die Herstellung erfolgt in einem länger andauernden High-Tech- 

Verfahren, dass die Leistungsfähigkeit, Zuverlässigkeit und Konsistenz  

garantiert. Der hydraulische Prozess ermöglicht die Gewährleistung einer gleichbleibenden, 

chargenübergreifenden Qualität.    

 

 

Lieferbare Typen und Körnungen  

Neben der normalen unbehandelten Ausführung, ist PLAKOR auch mit einem „Suspension Treatment“ 

versehen, erhältlich, welches das Absetzverhalten bei der Verwendung in Wasser– oder Ölbasierten 

Suspensionen positiv beeinflusst.  

Type 94% Min D50-Wert 3% Max 

PLAKOR 3 0,5 3,5-5,5 12 

PLAKOR 6 1,5 5,8-7,8 14 

PLAKOR 9 2,5 8,5-11 24 

PLAKOR 12 4,0 12,5-15,5 26,5 

PLAKOR 15 6,5 16,5-19 34,5 

PLAKOR 20 7,5 22,5-25,5 53,5 

PLAKOR 25 9,5 26,0-30,0 60,0 

PLAKOR 30 10,5 30,5-38,5 63,5 

PLAKOR 40 15,5 41,5-53,5 103 
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Anwendungsbereiche 

PLAKOR wird in der Oberflächenbearbeitung von optischen Gläsern, Quarzen und verschiedensten 

Metallen verwendet. Der Einsatz in der Piezoelektronik sowie in der Bearbeitung von 

Halbleitermaterialien ist ebenfalls möglich.  

Die flache Kornform führt durch ihr charakteristisches Verhalten zu einem größeren Abtrag, geringeren 

Beschädigungen am Werkstück, sowie einer längeren Standzeit gegenüber herkömmlichen Produkten.   

 

 

Verpackung 

25 kg Karton 

Kleinmengen auf Anfrage 

 

Wenn Sie Unterstützung bei der Auswahl der geeigneten Type für Ihren Prozess benötigen, stehen wir 

Ihnen gern zur Verfügung. 

Technische Daten Typische Chemische Analyse 

Aluminiumoxyd-Pulver (Al2O3) 

 

Farbe:    weiß (Edelkorund) 

pH:     7,5-11 (bei neu angesetzter  

    Suspension) 

Härte:    9,0 nach Mohs 

Spez. Gewicht:   3,95 

L.O.I. (Restfeuchte): < 3,5 

Kristalline Struktur:  hexagonal, plättchenförmig 

Al2O3   99,20 % 

SiO2   0,03 % 

Fe2O3   0,02 % 

Na2O   0,60 % 

CaO   0,05 % 
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BORCARBID 

Beim Borcarbid handelt es sich um eine Nichtoxid- 

Keramik, dessen Härte und Beständigkeit in etwa mit  

Diamant verglichen werden kann.  

Borcarbid weist eine etwas höhere Härte auf, als  

zum Beispiel Siliziumkarbid, und eignet sich daher für die  

Bearbeitung sehr harter Materialien wie Saphir,  

Hartmetallen, synthetischen Edelsteinen und verschiedenen  

Keramiken.  

Als loses Korn wird Borcarbid in der Regel zum Läppen, Bohren  

oder Sägen eingesetzt und zeichnet sich dabei aufgrund seiner hohen  

Abtragsleistung durch kurze Bearbeitungszeiten und eine besonders hohe Standzeit aus.  

Aufgrund der hohen Reinheit und einer engen Korngrößenverteilung ermöglicht Borcarbid als Läppmittel 

eine hohe Oberflächengüte und ein konstantes Schliffbild.  

 

 

Lieferbare Typen und Körnungen 

 

 

Verpackung 

50 kg Gebinde 

Kleinmengen auf Anfrage 

Makrokörnung (F.E.P.A. Klassifizierung) Mikrokörnung (F.E.P.A. Klassifizierung) 

F60 260 µm F230 53 ± 3 µm 

F80 185 µm F240 44,5 ± 2 µm 

F100 129 µm F280 36,5 ± 1,5 µm 

F120 109 µm F320 29,2 ± 1,5 µm 

F150 82 µm F360 22,8 ± 1,5 µm 

F180 69 µm F400 17,3 ± 1 µm 

F220 58 µm F500 12,8 ± 1 µm 

  F600 9,3 ± 1 µm 

  F800 6,5 ± 1 µm 

  F1000 4,5 ± 0,5 µm 

  F1200 3,0 ± 0,5 µm 
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POLIERMITTEL - Ceriumoxyd 

 

 

 

  • SUPOSIL FP-Reihe 

  • SUPOSIL OV-Reihe 

  • SUPOSIL OF-Reihe 

  • CEROX 1650/ 1663 

   • SUPOSIL SR 

  • SUPOSIL Poliermittelsuspension 

  • Opaline 

  • CERI APC-10 ST 

  • SUPOSIL Nano Polish 

  • SUPOSIL Nano CERI PB  

 



 27 

 

 

PIEPLOW & BRANDT 

Pieplow & Brandt GmbH    Telefon: (0 41 93) 88 0 84 0    https://www.Pieplow-Brandt.de 

Siebenstücken 1     Info@Pieplow-Brandt.de 

24558 Henstedt-Ulzburg 



 28 

 

 

PIEPLOW & BRANDT 

Pieplow & Brandt GmbH    Telefon: (0 41 93) 88 0 84 0    https://www.Pieplow-Brandt.de 

Siebenstücken 1     Info@Pieplow-Brandt.de 

24558 Henstedt-Ulzburg 

SUPOSIL FP-K / FP-F 

Bei den Produkte der SUPOSIL FP Serie handelt es sich  

um unsere neusten Poliermittel für die Facetten-  

und Kantenbearbeitung.  

Diese weißen Poliermittel auf Ceriumoxyd-Basis  

eignen sich für den Einsatz mit allen herkömmlichen  

Poliermittelträgern und Polierringen. Auch bei sehr hohen  

Poliergeschwindigkeiten kommt es beim Einsatz der SUPOSIL  

FP Serie zu keinerlei Qualitätseinbußen.  

Beide Poliermittel haben ein sehr gutes Suspensionsverhalten und  

können, wenn gewünscht, weiter angepasst werden. Sowohl die Maschine,  

als auch das bearbeitete Produkt, lassen sich nach Abschluss des Einsatzes leicht reinigen.  

 

 

Technische Daten 

 

 

Empfohlene Suspensionsstärke  

Kantenpolitur:      empfohlene Suspensionsstärke : 30 – 55 g/l.  

       (3-5° Baumé) 

Politur von geraden Facetten:   empfohlene Suspensionsstärke : 30 – 55 g/l.  

       (3-5° Baumé) 

Die optimalen Werte müssen jeweils unter Betriebsbedingungen empirisch ermittelt werden.  

 

 

Verpackung 

25 kg Karton (Kleinmengen auf Anfrage) 

SUPOSIL FP-K SUPOSIL FP-F 

TREO:     mind. 60 % 

Schüttdichte:    1,1 - 1,5 g / cm³ 

Ø Einzelkorngröße:   2,5 µm (± 0,4 µm)  

     Sedigraph 

pH-Wert:     6,5 (± 1)  

Farbe:     weiß 

TREO:     mind. 99 % 

Schüttdichte:    1,1 - 1,5 g / cm³ 

Ø Einzelkorngröße:   2,5 µm (± 0,4 µm)  

     Sedigraph 

pH-Wert:     6,5 (± 1)  

Farbe:     weiß 
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SUPOSIL OV 70 / OV 80 / OV 90 

Die auf Ceriumoxyd basierten Poliermittel-Pulver  

der SUPOSIL OV - Serie eignen sich für eine Vielzahl  

unterschiedlicher Anwendungen und Prozesse.  

Sie können sowohl in der Pinsel–  als auch in der  

Umlaufschmierung verwendet werden.  

SUPOSIL OV 60, 70 und 80 eignet sich für den Einsatz  als  

Vorpoliermittel in der Mikro-, Plan– und Rundoptik. Für die  

Bearbeitung mit besonders hohem Druck wurde SUPOSIL OV 90  

für die Vor- und Endpolitur entwickelt.  

Alle Produktvarianten können sowohl in Verbindung mit unseren Polierpechen,  

Polierfilzen und den verschiedenen Polyurethanfolien der LP- und FT- Reihe verwendet werden. 

 

 

Technische Daten 

 

 

Empfohlene Suspensionsstärke  

Bei Verwendung der Poliermittel in der Präzisionsoptik empfehlen wir eine Startkonzentration von  

40-100 g / Liter (Umlaufsystem) oder 150-250 g / Liter (Pinselschmierung).   

Die optimalen Werte müssen jeweils unter Betriebsbedingungen empirisch ermittelt werden.  

 

Verpackung 

25 kg Karton (Kleinmengen auf Anfrage) 

 SUPOSIL OV 70 SUPOSIL OV 80 SUPOSIL OV 90 

TREO < 70 % < 80 % < 90 % 

Ø Einzelkorngröße 1,55 µm (± 0,4 µm) 1,55 µm (± 0,4 µm) 1,35 µm (± 0,4 µm) 

pH-Wert 7,5 (± 1) 7,5 (± 1) 7,5 (± 1) 
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SUPOSIL OF 90 / OF 95 

Die hochreinen Ceriumoxyd Poliermittel der Serie  

SUPOSIL OF können für die Feinpolitur verschiedener  

Glas-, Kristall- und Keramikarten verwendet  

werden.  

SUPOSIL OF 90 / OF 95 wird hauptsächlich in der Mikro-  

sowie in der Präzisions- und Laseroptik eingesetzt. Die Ver- 

wendung in Umlaufsystemen ist dabei ebenso möglich wie die  

Pinselschmierung.   

Alle Produktvarianten können sowohl in Verbindung mit unseren  

Polierpechen, Polierfilzen und den verschiedenen Polyurethanfolien der LP-  

FP-Reihe verwendet werden. 

 

 

Technische Daten 

 

 

Empfohlene Suspensionsstärke  

Bei Verwendung der Poliermittel in der Präzisionsoptik empfehlen wir eine Startkonzentration von  

40-100 g / Liter (Umlaufsystem) oder 150-250 g / Liter (Pinselschmierung).   

Die optimalen Werte müssen jeweils unter Betriebsbedingungen empirisch ermittelt werden.  

 

Verpackung 

25 kg Karton (Kleinmengen auf Anfrage) 

 SUPOSIL OF 90 SUPOSIL OF 95 

TREO < 95 % < 99 % 

Ø Einzelkorngröße 0,80 µm (± 0,2 µm) 0,40 µm (± 0,2 µm) 

pH-Wert 7,5 (± 1) 7,5 (± 1) 
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CEROX 1650 / 1663 

Bei den  Poliermitteln CEROX 1650 und 1663 handelt  

es sich um Ceroxid-Poliermittel in Pulverform. Sie  

wurden entwickelt, um auf Basis hoher Polierraten  

eine sehr gute Oberflächenqualität zu erreichen.  

Sie eignen sich sehr gut für die Verwendung als Vor-  

und Feinpoliermittel für die Mikro-, Plan- und Rundoptik. Der  

Einsatz kann sowohl auf Synchro-Speed Poliermaschinen, als  

auch in konventionellen Umlaufsystemen erfolgen.   

Das sehr gute Sedimentationsverhalten, eine sehr lange  

Lebensdauer, sowie ein hoher Reinheitsgrad, ermöglichen einen vielseitigen  

Einsatz beider Poliermittel-Typen. Als Poliermittelträger können alle Filz- und Polyurethanfolien aus 

unserem Produktsortiment verwendet werden.  

 

 

Technische Daten 

 

 

Empfohlene Suspensionsstärke  

Bei Verwendung der Poliermittel in einem Umlaufsystem empfehlen wir eine Startkonzentration von  

50 - 100 g / Liter. Die optimalen Werte müssen jeweils unter Betriebsbedingungen empirisch ermittelt 

werden.  

 

 

Verpackung 

25 kg Karton (Kleinmengen auf Anfrage) 

CEROX 1650 CEROX 1663 

TREO:     über 90 % 

Durchschn. Korngröße:  1 - 2  µm 

pH-Wert:     7 - 8  

Farbe:     weiß 

ohne Schwebemittel 

TREO:     über 90 % 

Durchschn. Korngröße:   1 - 2  µm 

pH-Wert:     7 - 8  

Farbe:     weiß 

mit Schwebemittel 
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SUPOSIL SR 

Das SUPOSIL SR ist eine wasserbasierte Poliermittel- 

suspension auf CEROXID-Basis, die speziell für den  

Vorpolierprozess in der Fein- und Präzisionsoptik  

entwickelt worden ist.  

Die SUPOSIL Poliersuspension erfüllt, trotz einer hohen  

Abtragsrate, höchste Ansprüche an die Sauberkeit und hat  

dabei einzigartige Eigenschaften für eine Vielzahl von  

Anwendungsgebieten im optischen Bereich.  

 

 

Technische Daten 

Anteil Ceroxyd:       > 85 % 

Gesamtanteil seltene Erden:     > 90 % 

durchschnittl. Einzelkorngröße:    1,50 µm  (Malvern Mastersizer 3000) 

Max. Korngröße (90% kleiner als:)    < 6,0µm 

pH - Wert:        7 - 9 

Farbe:        weiß        

 

 

Empfohlene Suspensionsstärke  

Die Konzentration ist werkseitig gebrauchsfertig eingestellt. Die Suspension hat einen Feststoffgehalt von 

ca. 40 Prozent und kann, soweit erforderlich, weiter verdünnt werden. 

Die optimalen Werte müssen jeweils unter Betriebsbedingungen empirisch ermittelt werden.  

 

 

Verpackung 

1 Galone 

4 Galonen per Karton 
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SUPOSIL Poliermittelsuspension 

Unsere wasserbasierten SUPOSIL Poliermittel- 

suspensionen auf Ceroxid-Basis sind speziell für den  

Einsatz in der Fein- und Präzisionsoptik entwickelt  

worden.  

Die SUPOSIL Poliersuspensionen erfüllen dabei höchste  

Ansprüche an die Oberflächengüte und haben einzigartige  

Eigenschaften für eine Vielzahl von Anwendungsgebieten im  

optischen Bereich.  

SUPOSIL Poliermittel werden als Poliersuspension gebrauchsfertig  

vorgemischt geliefert und haben eine sorgfältig kontrollierte und eng klassifizierte Kornverteilung.  

 

 

Technische Daten 

 

 

Empfohlene Suspensionsstärke  

Die Suspension kann, soweit erforderlich, mit sehr weichem Wasser oder mit VE-Wasser weiter verdünnt 

werden. Die optimalen Werte müssen jeweils unter Betriebsbedingungen empirisch ermittelt werden.  

 

 

Verpackung 

1 Galone 

4 Galonen per Karton 

 SUPOSIL 500 SUPOSIL 750 SUPOSIL 900 

TREO 99% 99% 99% 

d50 - Wert 0,50 µm 0,75 µm 0,90 µm 

d90 - Wert < 3,50 µm < 5,00 µm < 6,00 µm 

pH - Wert 7 - 9 7 - 9 7 - 9 

Farbe Weiß Weiß weiß 
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OPALINE 

OPALINE ist ein hochreines, auf Ceriumoxyd basierendes,  

Poliermittel. Es wurde speziell für die Finish-Politur in  

der Mikro-, Plan-, und Rundoptik von sowohl  

harten, als auch weichen Gläsern, Glaskeramiken  

und bestimmten Kristallen entwickelt.  

OPALINE ist sowohl für die Umlaufschmierung, als auch für  

die Pinselschmierung geeignet. Als Poliermittelträger eignen  

sich Polyurethanfolien, Filze und Polierpeche.  

 

 

Technische Daten 

TREO:         ≥ 99 % 

CeO2/TREO:                     ≥ 99 % 

Durchschnittliche Korngröße, d50-Wert:    0,5 - 1,0 μ 

pH-Wert der wässrigen Suspension:   7 - 8 

Farbe:         weiß 

 

 

Empfohlene Suspensionsstärke  

Pinselschmierung:       nach Bedarf 

Umlaufschmierung:       50 - 100 g / l 

Die optimalen Werte müssen jeweils unter Betriebsbedingungen empirisch ermittelt werden.  

 

 

Verpackung 

20 kg Eimer (Kleinmengen auf Anfrage) 
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CERI APC-10 ST 

CERI APC-10 ST ist ein hochreines Ceriumoxid Polier- 

mittel in Pulverform. Es eignet sich für die Feinpolitur  

von härteren Gläsern, Quarz, Glaskeramik und  

verschiedenen Kristallen.  

Es wird speziell in der Präzisions-, Laser- und Mikrooptik  

verwendet.  

Dieses Produkt ist aufgrund des zugesetzten Schwebemittels  

besonders gut für den Einsatz in Umlaufsystemen geeignet.  

Als Poliermittelträger eignen sich unsere Polierpeche und alle aktuell  

verfügbaren Polierfolien der Reihe LP und FP.  

 

 

Technische Daten 

TREO:        mind. 99 % 

CeO2 / TREO:       mind. 99 %  

Durchschnittliche Korngröße d50-Wert:   < 0,60 µm 

pH-Wert der wässrigen Suspension:   5 - 6  

Farbe:        weiß 

 

 

Empfohlene Suspensionsstärke  

Die Konzentration der Suspension unter Verwendung der Pinselschmierung kann nach Bedarf eingestellt 

werden. Für den Einsatz in einem Umlaufsystem empfehlen wir eine Startkonzentration von 50 - 100 g / 

Liter.  

Die optimalen Werte müssen jeweils unter Betriebsbedingungen empirisch ermittelt werden.  

 

 

Verpackung 

25 kg Eimer (Kleinmengen auf Anfrage) 
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SUPOSIL Nano Polish 

SUPOSIL Nano Polish ist ein nanostrukturiertes Finish- 

Poliermittel in suspergierter Form.  

Es zeichnet sich durch ein hohes Maß an Reinheit  

und eine geringe Korngröße aus. Die Verwendung auf  

optischen Gläsern, sowie allen verwandten Substraten,  

ermöglicht sehr geringe Oberflächenrauhigkeiten.   

Empfohlene Anwendungsgebiete sind unter anderem:  

Photomasken, Lithografie, Halbleiterindustrie und Präzisionsoptik.  

Vorteile bei der Verwendung der SUPOSIL Nano Poliersuspension  

sind eine gleichbleibende Qualität durch streng kontrollierte Kornverteilungskurven, keine Bildung von 

Agglomeraten, eine hohe chemische Reinheit, sowie reproduzierbare Abtragsraten. 

 

 

Technische Daten 

TREO:     >99,90% 

Mittlere Korngröße:   60-90nm (d50) 

pH-Wert:     7-8 

Suspension, Farbe:   weiß 

 

 

Empfohlene Suspensionsstärke  

Die Konzentration ist werksseitig gebrauchsfertig eingestellt und ist als 5%ige oder 10%ige Suspension 

erhältlich. Die Suspension kann, soweit erforderlich, mit VE-Wasser weiter verdünnt werden.  

Die optimalen Werte müssen jeweils unter Betriebsbedingungen empirisch ermittelt werden.  

 

 

Verpackung 

1 Liter PE – Flasche 

5 Liter PE – Kanister 

25 Liter PE – Kanister 
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Nano CERI PB Poliermittelsuspension 

Nano CERI PB ist ein spezielles Finish-Poliermittel in  

dispergierter Form, welches sich durch ein hohes  

Maß an Reinheit, sowie einer äußerst geringen  

Korngröße auszeichnet.  

Empfohlene Anwendungsgebiete sind unter anderem:  

Photomasken, Lithographie, Halbleiterindustrie und  

Präzisionsoptik.  

Vorteile bei der Verwendung von Nano CERI PB sind die gleich- 

bleibende Qualität durch streng kontrollierte Kornverteilungskurven,  

keine Bildung von Agglomeraten, eine hohe chemische Reinheit, sowie  

reproduzierbare Abtragsraten. 

 

 

Technische Daten 

Ceroxidgehalt:     >99,8% 

Mittlere Korngröße:    30-50nm (d50) 

pH-Wert:      7-8 

Suspension, Farbe:    weiß  

 

 

Empfohlene Suspensionsstärke  

Die Konzentration ist werksseitig gebrauchsfertig eingestellt und als 2%ige, 4%ige oder 10%ige 

Suspension erhältlich. Die Suspension kann, soweit erforderlich, mit DI-Wasser weiter verdünnt werden.  

Die optimalen Werte müssen jeweils unter Betriebsbedingungen empirisch ermittelt werden.  

 

 

Verpackung 

1 Liter PE – Flasche 

5 Liter PE – Kanister 

25 Liter PE – Kanister 



 38 

 

 

PIEPLOW & BRANDT 

Pieplow & Brandt GmbH    Telefon: (0 41 93) 88 0 84 0    https://www.Pieplow-Brandt.de 

Siebenstücken 1     Info@Pieplow-Brandt.de 

24558 Henstedt-Ulzburg 



 39 

 

 

PIEPLOW & BRANDT 

Pieplow & Brandt GmbH    Telefon: (0 41 93) 88 0 84 0    https://www.Pieplow-Brandt.de 

Siebenstücken 1     Info@Pieplow-Brandt.de 

24558 Henstedt-Ulzburg 



 40 

 

 

PIEPLOW & BRANDT 

Pieplow & Brandt GmbH    Telefon: (0 41 93) 88 0 84 0    https://www.Pieplow-Brandt.de 

Siebenstücken 1     Info@Pieplow-Brandt.de 

24558 Henstedt-Ulzburg 

POLIERMITTEL - Aluminiumoxyd 

 

 

 

  • SEPP H-12 

  • SEPP Polierpulver 

  • LINDE 

   • Kunststoffpoliermittel HPA 

  • Nano-AL CDA C30 Suspension 

  • ALUPOX Poliersuspension 
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SEPP H-12 

SEPP H-12 ist ein hochreines, nano-strukturiertes  

α-Aluminiumoxyd, das in Wasser sehr gut dispergier- 

bar ist ohne dabei zu schäumen.  

Die spezielle Struktur der Sekundärteilchen im SEPP  

H-12, kombiniert mit einer geringen Größe der Primär- 

partikel, ermöglicht hohe Abtragsraten. Es führt am Ende  

des Poliervorgangs zu sehr hohen Oberflächengüten.  

Mögliche Anwendungsbereiche sind die Bearbeitung von  

Infrarot-Optiken, Silizium, Germanium, Cadmiumsulfit, Einkristall- 

materialien, Faseroptiken, Aluminium, Blei, Kupfer, sowie verschiedene Metalle und Legierungen.   

 

 

Technische Daten 

Kristallphase:       Alpha 

Härte nach Mohs:      9 

pH - Wert (in dest. Wasser):     ~ 4 - 5 

Kristallitgröße:       10 – 120 nm 

d50-Wert:        ~ 190 nm (Dispergiert in Wasser, 20 Sek. Ultraschall) 

d90-Wert:        ~ 450 nm (Dispergiert in Wasser, 20 Sek. Ultraschall) 

 

 

Typische Chemische Analyse 

Aluminiumoxyd: > 99,90 %    Natrium:  < 0,050 % 

Eisen:  < 0,013 %    Silizium:   < 0,010 % 

Calcium:  < 20 ppm    Magnesium: < 20 ppm 

Kalium:   < 30 ppm    Schwermetalle:  < 30 ppm 

 

 

Verpackung 

1 kg Gebinde 

5 kg Gebinde 
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SEPP - Poliermittelpulver 

Bei unseren Präzisionsaluminiumoxyden der Reihe SEPP  

handelt es sich um Produkte von sehr hoher Reinheit  

(Minimum 99,98 % Aluminiumoxydanteil). 

Durch Änderung der Parameter, während des  

Kalzinierungsprozesses, ergibt sich eine gut abgestufte  

Produktgruppe von Alpha- und Gamma-Produkten.  

Wesentlicher Vorteil unserer Präzisionsaluminiumoxyde der  

Reihe SEPP gegenüber herkömmlichen Produkten ist die Tatsache,  

dass es sich bei diesem Material um sogenannte agglomeratfreie  

Produkte handelt. Nach dem Kalzinierungsprozess vorhandene Agglomerate  

werden durch ein spezielles Verfahren aufgebrochen, so dass sich die Präzisionsaluminiumoxyde der 

Reihe SEPP durch äußerste Feinheit und eine sorgfältig kontrollierte enge Korngrößenverteilung 

auszeichnen. 

Unsere Präzisionsaluminiumoxyde der Reihe SEPP eignen sich außerordentlich gut für Polituren, bei 

denen es auf höchste Qualitäten ankommt. Die einzelnen Partikel, ein höchster Grad an De-

agglomeration, sowie die spezielle und äußerst genau kontrollierte Härte des Materials führen zu nahezu 

absoluter Kratzerfreiheit der Oberfläche.  

Mögliche Anwendungsbereiche sind die Bearbeitung von Infrarot-Optiken, Silizium, Germanium, 

Cadmiumsulfit, Einkristall-Materialien, Faseroptiken, Aluminium, Blei, Kupfer, sowie verschiedene Metalle 

und Legierungen.   

 

 

Technische Daten 

Type SEPP 1.0 SEPP 0.3 SEPP 0.05 

Kristallsystem Hexagonal Hexagonal Kubisch 

Kristallphase Alpha Alpha Gamma 

Härte nach Mohs 9 9 8 

pH-Wert  7-8 7-8 7-8 

d20- Wert (Sedigraph) 0,35 µm 0,2 µm 0,1 µm 

d50-Wert (Sedigraph) 0,6 µm 0,4 µm 0,3 µm 

d90-Wert (Sedigraph) 1,4 µm 1 µm 0,8 µm 
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Typische Chemische Analyse 

SEPP- Poliermittel sind in 3 verschiedenen Reinheitsgraden verfügbar, wobei unsere Standardtype das 

99,98 % Aluminiumoxyd ist. Bei diesem sind Verunreinigungen gemäß folgender Tabelle gegeben: 

Sollten Sie unser SEPP in höheren Reinheitsstufen wünschen, bitten wir um Ihre Anfrage. 

 

 

Verpackung 

1 kg Gebinde 

5 kg Gebinde 

20 kg Gebinde 

Andere Gebinde-Größen auf Anfrage.  

 

 

Element Anteil in ppm Element Anteil in ppm 

Fe 2 K 22 

Na 13 Ca 3 

Si 13 Mg, Ti, Cr, Mn < 1 

Ni, Cu, Zn < 1   
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LINDE 

Bei den LINDE-Poliermitteln handelt es sich um  

Aluminiumoxyde mit höchster Reinheit, wobei der  

Al2O3-Gehalt bei 99,98 % liegt.  

Mittels spezieller Fertigungsmethoden und  

aufwendiger Qualitätskontrollen erzielt man hochwertige  

Produkte, die sich u. a. durch eine extrem gleichmäßige  

Kornform und Kornverteilung auszeichnen.  

Die LINDE-Poliermittel werden immer dann eingesetzt, wenn für  

die fertigen Teile höchste Qualitäten erforderlich sind.  

Bezüglich der zu bearbeitenden Materialien kann ein breites Spektrum abgedeckt werden, wie z.B.: 

Metall, optische Komponenten, Keramik, Ferrit, Kunststoff, Aluminium.  

Besonders erfolgreich werden LINDE-Poliermittel für den gesamten Bereich der Halbleitermaterialien 

verwendet, wie z.B.: Memory Discs, optische Kristalle, Germanium, Silizium und Siliziumkarbid.  

Es sind drei verschiedene Typen verfügbar, die bei entsprechender Abstufung zum Vor- und/oder 

Feinpolieren eingesetzt werden können. 

 

 

Technische Daten 

 

 

Verpackung 

1 lb. Gebinde 

5 lb. Gebinde 

Type A B C 

Kristallform hexagonal kubisch hexagonal 

Kristallphase Alpha Gamma Alpha 

Härte nach Mohs 9 8 9 

d50-Wert 0,3 µm 0,05 µm 1,0 µ 

pH-Wert in dest. Wasser 6 - 9 6 - 8 6 - 9 
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Kunststoffpoliermittel 

Serie HPA 

Die Kunststoffpoliermittel der Serie HPA decken das  

Anwendungsspektrum bei der Politur von Gläsern  

aus CR-39, Polycarbonat, Acryl und anderen Kunst- 

stoffen ab.  

Die Aluminiumoxyd-Suspension wird als fertig vorgemischte  

Suspension geliefert. Eine weitere Verdünnung ist bei Bedarf  

möglich.  

Alle Typen besitzen eine hohe Standzeit, können leicht wieder in Suspension  

gebracht werden und schäumen nicht. Gläser und Maschinen lassen sich nach der Bearbeitung einfach 

wieder reinigen.  

Um optimale Ergebnisse zu erzielen, sollte der Einsatz der Suspensionen gekühlt erfolgen.   

 

 

Technische Daten 

 

 

Verpackung 

1 Gallone 

4 Gallonen pro Karton 

 HPA 50 HPA 60 

Farbe Weiß Weiß 

d50-Wert 1,2 µm 0,95 µm 

° Baumé 23,5 30 

pH-Wert 3,1 (± 0,3) 3,3 (±0,3) 
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Nano-AL CDA C-30 

Für den Einsatz als Hochleistungspoliermittel ist der  

Reinheitsgrad, die Korngrößenverteilung und die  

Struktur der Sekundärteilchen von entscheidender  

Bedeutung. 

Nano-AL CDA C-30 ist eine Poliersuspension auf Basis  

α-Aluminiumoxyd, mit einem Aluminiumoxidgehalt >99,9 %  

und Korundpartikeln im Bereich 10 – 150 nm.  

Die Suspension kann beliebig verdünnt werden. 

Nano-AL CDA C-30 kann auch anstelle von Ceroxid zum Polieren von Glas  

und Glaskeramik verwendet werden. Beim Polieren von Metallen ist eine etwas längere Polierzeit 

gegenüber der Verwendung von Diamant erforderlich. Diese wird ausgeglichen durch den sehr viel 

niedrigeren Preis der verwendeten Poliersuspension. Weitere Einsatzfelder sind die Bearbeitung von 

Infrarot-Optiken, Silizium, Germanium, Cadmiumsulfid, Zinksulfid, Einkristall-Materialien, Faseroptiken, 

Aluminium, Blei oder Kupfer.  

Aufgrund der hohen Oberfläche (BET) von ca. 25 m²/g kann Nano-AL CDA C-30 auch für katalytische 

Zwecke verwendet werden. 

 

 

Technische Daten 

Beschaffenheit:       weiße Suspension 

Feststoffgehalt:       29 – 31% 

Kristallphase:       Alpha 

Härte nach Mohs:      9 

pH - Wert (in dest. Wasser):     ~ 4 - 5 

Kristallitgröße:       10 – 150 nm 

Korngrößenverteilung: 

(Röntgenscheibenzentrifuge) 

d50-Wert:        ~ 60 nm 

d90-Wert:        ~ 120 nm 
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Typische Chemische Analyse 

Aluminiumoxyd     99,90 % 

Natrium      0,050 % 

Eisen       0,013 % 

Silizium      0,010 % 

Calcium      20 ppm 

Magnesium     20 ppm 

Kalium      30 ppm 

Schwermetalle     30 ppm  

 

 

Verpackung 

1 kg Gebinde 

5 kg Gebinde 



 49 

 

 

PIEPLOW & BRANDT 

Pieplow & Brandt GmbH    Telefon: (0 41 93) 88 0 84 0    https://www.Pieplow-Brandt.de 

Siebenstücken 1     Info@Pieplow-Brandt.de 

24558 Henstedt-Ulzburg 

Alupox Poliersuspension 

Bei den  Poliermittelsuspensionen der Alupox Serie  

handelt es sich um eine hochreine, nanostrukturierte  

Alpha-Aluminiumoxyd und Gamma Suspension.  

Alupox Poliermittelsuspensionen kommen immer  

dann zum Einsatz, wenn höchste Anforderungen an die  

Sauberkeit und die Oberflächengüte benötigt werden.  

Wesentlicher Vorteil der Alupox Produkte sind die durch  

ein spezielles Verfahren aufgebrochenen Agglomerate der  

Polierpartikel, die sich durch äußerste Feinheit und eine sorgfältig  

kontrollierte enge Klassifizierung auszeichnen.  

Die gebrauchsfertige Poliersuspension kann ggf. mit weichem oder destilliertem Wasser weiter verdünnt 

werden. Für optimale Polierergebnisse sollte eine Verdünnung von 1:4 nicht überschritten werden.  

 

 

Technische Daten 

 

Empfohlene Poliermittelträger: Polycon 100, Syntex 65NE/ BD, Velveteen, Polierpech 

 

 

 

 

 

 Alupox 100 Alupox 350 Alupox 900 

Beschaffenheit Weiße Suspension  

Kristallphase Gamma Alpha Alpha 

Härte (Mohs) 8 9 9 

pH - Wert  ~ 6 - 8  ~ 6 - 8  ~ 4 - 6  

d50 - Wert 0,05 - 0,10 µm 0,30 - 0,40 µm 0,90 - 1,00 µm 

d90 - Wert < 1,2 µm < 3,5 µm < 4,0 µm 
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Typische Chemische Analyse 

Aluminiumoxyd:      > 99,98 %  

Natrium:       < 50 ppm  

Silizium:       < 60 ppm  

Kalium:       < 50 ppm  

Magnesium:      < 20 ppm  

Eisen:       < 15 ppm  

Kalzium:       < 10 ppm  

Kupfer:       < 10 ppm  

Magnesium:      < 10 ppm  

 

 

Anwendungsbereiche 

Unsere Präzisionsaluminiumoxyd Poliersuspensionen der Reihe Alupox eignen sich außerordentlich gut 

für Polituren folgender Materialien:  

 - Metallbearbeitung (Aluminium, VA-Stähle etc.)  

 - Infrarot-Optik, (Silizium, Germanium, Cadmiumsulfid, Zinksulfid, Bariumfluorid etc.) 

 - Faseroptik  

 - Saphirbearbeitung  

 - Keramik- und Glaskeramikbearbeitung  

 - Kunststoffe (PMMA, PC, ACRYL)  

 - Lacke  

 

 

Verpackung 

1 kg Gebinde 

5 kg Gebinde 
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Alupox Poliersuspension 

Bei den Poliersuspensionen der Reihe Alupox handelt es  

sich um hochreine α-Aluminiumoxyd-Suspensionen,  

erhältlich in unterschiedlichen Korngrößen.  

Alupox-Produkte werden für eine Vielzahl unterschied- 

licher Anwendungen genutzt, bei denen es um hohe  

Anforderungen an die Sauberkeit und Oberflächengüte  

ankommt.  

Die einzelnen Suspensionen unterscheiden sich ausschließlich in  

der Korngröße.  

Die gebrauchsfertige Suspension kann ggf. mit weichem oder destilliertem Wasser weiter verdünnt 

werden. Für optimale Polierergebnisse sollte eine Verdünnung von 1:5 nicht überschritten werden.      

 

 

Technische Daten 

Beschaffenheit:      weiße Suspension 

Kristallphase:      Alpha 

Härte nach Mohs:     9 

pH-Wert (in dest. Wasser):    ca. 6 - 8 

d50-Wert:       0,5, 1,0, 2,0, 4,0, 6,0, 8,0 µm 

Empfohlene Poliermittelträger:   POLYCON 100, SYNTEX 65, VELVETEEN, Polierpech 

 

 

Typische Chemische Analyse 

Aluminiumoxyd:  > 99,90 %     Calcium   < 20 ppm 

Natrium:   < 0,050 %     Magnesium:   < 20 ppm  

Eisen   < 0,010 %    Kalium:    < 20 ppm  

Silizium:   < 0,010 %     Schwermetalle:  < 15 ppm 

 

 

Verpackung 

1 kg Plastikflasche  

5 kg Plastikkanne 
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POLIERMITTEL - CMP 

 

 

 

  • COSISOL PB-Serie 

  • SEPP PSA 
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CosiSol PB-25 / PB-75 

CosiSol PB-25 / PB-75 ist eine kolloidale  

Siliziumdioxydpoliersuspension, entwickelt für die  

Bearbeitung von Kristallen, bei denen es auf hohe  

Oberflächengüten ankommt.  

Dies geschieht durch die guten physikalischen Eigen- 

schaften der Basispartikel, wie niedrige Zerreibbarkeit,  

hohe Dichte und hohe Flächenausdehnung. Durch den hohen  

Feststoffgehalt ist dieses Produkt um ein vielfaches verdünnbar.  

Mit dem ständig wachsenden Markt der Kristallbearbeitung bietet  

dieses Poliermittel die nächste Generation der Bearbeitung von besonders anspruchsvollen Materialien. 

CosiSol PB-25 / PB-75 wurde entwickelt, um besonders hohe Abtragsraten auf Substraten aus Saphir,  

Yttrium-Aluminium-Granat (YAG), Siliziumkarbiden und sonstigen harten, aber auch weichen Materialien 

zu gewährleisten. Durch die hohe Standzeit dieses Produktes, sind sowohl die hohen Abtragsraten, als 

auch die Polierergebnisse über viele Polierzyklen gleichbleibend und bieten ein kontrolliertes und 

kosteneffektives Polierverfahren. 

 

 

Technische Daten 

 

 

Anwendungsempfehlung 

Beim Einsatz der Suspension in verdünnter Form sollte nur qualitativ hochwertiges entionisiertes Wasser 

verwendet werden. Um ideale Ergebnisse zu erzielen, empfehlen wir die Suspension vor dem Einsatz ca. 

10 - 20 Minuten aufzurühren und somit dem Absetzen der Teilchen entgegenzuwirken.  

PB-25 PB-75 

kolloidale Siliziumdioxid-Poliersuspension  kolloidale Siliziumdioxid-Poliersuspension  

Durchschn. Einzelkorngröße:   25 nm 

Feststoffanteil:     40 % 

pH-Wert:      8,8 - 9,5  

Durchschn. Einzelkorngröße:   75 nm 

Feststoffanteil:     50 %  

pH-Wert:      9,8 - 10,5  
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Um die Bildung von Kratzern zu vermeiden, sollte die fertig gemischte Suspension regelmäßig gefiltert 

werden.  

Die optimale Lagertemperatur beträgt zwischen 10°C und 25°C.  

Empfohlene Poliermittelträger sind Polyurethane sowie synthetische Filze unserer C-Serie. 

 

 

Verpackung 

1 Gallone  

4 Gallonen im Karton 
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SEPP PSA 

SEPP PSA ist eine gebrauchsfertige kolloidale  

Aluminiumoxyd-Poliersuspension, speziell entwickelt  

für die Bearbeitung von Saphir (C-Plane).  

Dabei zeichnet sich SEPP PSA gegenüber anderen  

kolloidalen Kieselsol-Produkten durch eine bis zu 4-fach  

höhere Abtragsrate aus.  

Seit dem Jahr 2020 ist SEPP PSA in einer veränderten  

Formulierung erhältlich. Diese führt zu einer Steigerung der  

Abtragsraten um ca. 20% und zu einem deutlich verbesserten  

Schwebeverhalten.  

Das deutlich verbesserte Suspensionsverhalten und die höhere Viskosität der neuen Formulierung 

ermöglichen zudem den Einsatz auch in doppelseitigen Polierprozessen.   

Neben der Verwendung in der Saphirbearbeitung eignet sich SEPP PSA unter anderem für die Vor- und 

Feinpolitur von harten Kristallen wie Yttrium-Aluminium-Granat (YAG), Silizium sowie verschiedenen 

Einkristallmaterialien, Faseroptiken, Hartmetall Legierungen oder Keramiken.  

 

 

Technische Daten 

Beschaffenheit:      weiße Suspension 
Kristallphase:      Alpha 
Härte nach Mohs:     9 

pH - Wert (in dest. Wasser):    12,5 – 13,0 

Mittlere Korngröße (d50)    0,20 – 0,35 µm 

Empfohlene Verdünnung in weichem oder VE Wasser, mindestens 1:2 (die optimale, Verdünnung sollte 

im einzelnen für jeden Prozess optimal abgestimmt werden) 

Erreichbare Oberflächengüte:   0,20 - 0,30 nm 
Empfohlene Poliermittelträger:   Polyurethan, Syntex NE,  

        synthetischer Filz SF-5 C-45 / C-90  

 

 

Verpackung 

1 kg Gebinde 

5 kg Gebinde 

25 kg Gebinde 
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SCHLEIF- UND POLIERMITTELTRÄGER 

 

 

 

  • Polyurethanfolien, Reihe LP 

  • Polyurethanfolien, Reihe FP 

  • Poliertücher SYNTEX, VELVETEEN 

  • Poliertücher POLYCON 

   • Polierbelag SF-5 

  • Naturfilze 
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Polyurethanfolien, Reihe LP 

Polierfolien aus Polyurethan eignen sich hervorragend  

für die Politur von optischen Komponenten, Brillen- 

gläsern sowie sonstigen Kristallen und Keramiken.  

Das Material zeichnet sich durch seine porige Mikro- 

zellenstruktur aus.  

Einige der nachfolgend genannten Typen sind bereits mit  

Zirkon- oder Ceriumoxyd getränkt, dennoch kann bei der Ober- 

flächenbearbeitung nicht auf den Einsatz einer Zirkon-,  

Aluminiumoxyd- oder Ceriumoxydsuspension verzichtet werden.  

Zum Feinschleifen empfehlen wir die Verwendung von  Siliziumkarbid-, Aluminiumoxyd  sowie 

MICROGRIT-Suspensionen. Diese sollten aber nur zusammen mit einem ungetränkten Polyurethan 

eingesetzt werden. 

 

 

Verfügbare Typen 

(Sonstige Typen auf Anfrage) 

Type Füller Dichte / ft³ Härte nach Durometer D 

LP-13 Ceriumoxyd 19 - 22 lb.  16 

LP-26 Zirkonoxyd 30 - 42 lb. 37 

GR-35 Zirkonoxyd 34 - 42 lb. 37 

LP-46 Zirkonoxyd 20 - 30 lb. 25 

LP-57 Ungefüllt 30 - 40 lb. 35 

LP-66 Ceriumoxyd 22 - 32 lb. 25 

LP-77 Ceriumoxyd 22 - 32 lb. 25 

LP-87 Ungefüllt 46 - 53 lb. 47 

LP-88 Ceriumoxyd 65 - 75 lb.  65 
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Anwendung 

Polierfolien aus Polyurethan führen zu einer erheblichen Verkürzung der Polierzeiten. Hohe 

Temperaturen und Umdrehungsgeschwindigkeiten stellen für das Material keine besondere 

Herausforderung dar. Charakteristisch für das Material ist die zum Teil zehnfach längere Nutzungszeit 

gegenüber Polierpechen und anderen Poliermittelträgern. Äußere Einflüsse, wie Temperaturen oder 

Feuchtigkeit, haben keinen Einfluss auf die Polierfolie. Eine Erweichung des Materials tritt im Wasser oder 

bei Temperaturen über 121 °C auf.     

Für die Befestigung der Polierfolie auf dem Werkzeugträger empfehlen wir Ihnen unseren Tizon Polishing 

Pad Adhesive. Alternativ kann das Material auch mit einer selbstklebenden, magnetischen oder 

Edelstahlrückseite geliefert werden.  

Für das Bekleben von Werkzeugträgern mit einem Radius empfiehlt es sich, diesen vorher zu erwärmen 

und die Folie gemäß der Krümmung leicht einzuschneiden, damit sich das Material leichter anschmiegt. 

Für die Verwendung bei größeren Radien und Polierschalen können unsere Polierfolien auch in 

verschiedenen Blumenmustern (konvex/konkav) konfektioniert werden.  

Mit üblichen Maschinen bei 300 UpM wird ein Druck von ca. 13-14 kp / cm2 für jede Linse angegeben. 

Erhöht man nun die Geschwindigkeit auf 600 UpM und behält den Druck, 13-14 kg/cm2 bei, gewinnt man 

lediglich ca. 5 % der Polierzeit. Wird die Geschwindigkeit aber auf 850 UpM und der Druck auf 25 kp / cm2 

erhöht, so setzt sich die Polierzeit um ca. 50 % herab. Um mit Polyurethan optimale Ergebnisse zu 

erzielen, wird empfohlen, bei größerer Geschwindigkeit auch den Druck zu erhöhen.  

 

 

Abmessungen und Stärken 

Polyurethan ist lieferbar als Standardabschnitt in der Größe 580 mm x 1400 mm, sowie als Scheiben. Die 

Standarddurchmesser sind: 4”, 6”, 8”, 10”, 12”, 14”, 16”, 18”, 20” und 24”. Weitere Abmessungen auf 

Anfrage erhältlich.   

Alle Polyurethan-Folien sind auch in selbstklebender Ausführung (PS) und/oder Nuten lieferbar. 

 

Die serienmäßigen Stärken sind: 

Plain und PS:   0,51 mm 0,81 mm 1,02 mm 1,27 mm 1,52 mm 2,03 mm 2,54 mm, 3 mm   

    3,18 mm 

Nur Plain:    3,81 mm 3,96 mm 4,06 mm 4,75 mm 6,35 mm 9,53 mm 12,7 mm  

    25,4 mm (nicht alle Typen sind in 25,4 mm lieferbar). 
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Polyurethanfolien, Reihe FP 

Mit den Polyurethanfolien der Reihe FP haben wir eine  

neue Alternative zu den bereits verfügbaren Polier- 

folien des Typs LP in unser Sortiment  

aufgenommen.  

Auch die Polyurethanfolien der Reihe FP bestehen aus  

einem Polyurethanschaum und eignen sich für die Politur  

optischer Komponenten aus verschiedenen Materialien wie  

Glas, Keramik und Kristallen.  

Die Polyurethanfolien der Reihe FP sind in zwei unterschiedlichen  

Varianten erhältlich: Ceriumoxyd gefüllt sowie ungefüllt.       

 

 

Verfügbare Typen 

(Sonstige Typen auf Anfrage) 

 

 

Abmessungen und Stärken 

Die Polierfolien der Reihe FP sind in einer Vielzahl unterschiedlicher Abmessungen (Abschnitte/Scheiben) 

und Dicken lieferbar. Auf Wunsch können alle Polierfolien mit einer selbstklebenden Rückseite und 

unterschiedlichen Nuten versehen werden. 

Type Füller Dichte Härte nach Durometer  

FPC 40 Ceriumoxyd 0,40 A 80 

FPC 45 Ceriumoxyd 0,45 A 80 

FPC 50 Ceriumoxyd 0,55 A 90 

FPC 60 Ceriumoxyd 0,67 A 92 

FPU 55 Ungefüllt 0,55 A 95 

FPU 60 Ungefüllt 0,60 D 55 

FPU 75 Ungefüllt 0,77 A 95 

FPU 85 Ungefüllt 0,80 D 65 
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Poliertücher SYNTEX, VELVETEEN 

Die Poliertücher der Reihe Syntex eignen sich für ein  

breites Spektrum verschiedener Polieraufgaben. Es  

handelt sich dabei um Kunstfasertücher, die  

sowohl mit, als auch ohne selbstklebende Rückseite  

verfügbar sind.  

Velveteen Poliertücher bestehen aus einem geflockten  

Material, welches überwiegend für die Feinstpolitur, sowie  

in der Brillenglasfertigung verwendet wird. Ebenso wie unsere  

Syntex-Poliertücher ist auch das Velveteen in einer selbstklebenden  

Variante und ohne Kleberückseite erhältlich.  

Beide Poliertücher können in Verbindung mit Ceroxyd- und Aluminiumoxyd-Poliermitteln sowie 

Diamantsuspensionen verwendet werden. Sie eignen sich für die Politur verschiedener Gläser und 

Kunststoffe ebenso, wie für unterschiedliche Metall- und Stahllegierungen.  

(Weitere Typen auf Anfrage) 

 

 

Verfügbare Abmessungen 

Unsere Poliertücher der Typen Syntex und Velveteen sind in Abschnitten mit den Maßen von 640 x 960 

mm sowie in Scheiben mit einem Durchmesser bis 36“ erhältlich.  

 

 

Verpackung 

1 Abschnitt 

10 Scheiben 

Type SYNTEX 65 NE SYNTEX 65 BD 

Stärke ohne Kleberückseite 0,50 mm 0,70 mm 

Stärke mit Kleberückseite 0,85 mm 1,0 mm 

Type Velveteen braun Velveteen blau 

Stärke ohne Kleberückseite auf Anfrage 1,00 mm 

Stärke mit Kleberückseite auf Anfrage 1,20 mm 
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Poliertücher, Reihe POLYCON 

Mit den Poliertüchern der Reihe POLYCON haben wir  

unserem Lieferprogramm eine Reihe gut aufeinander  

abgestimmter schwarzer Poliertücher hinzugefügt,  

welche speziell für die Vor-, Zwischen- und End- 

politur bei kritischen Oberflächenbearbeitungsaufgaben  

entwickelt wurden. 

Die einzelnen Typen unterscheiden sich hinsichtlich der  

Porenstruktur und Porenweite. Darüber hinaus sind die Produkte  

in folgenden Härtegraden verfügbar: A, B, C, D, E und F.  

Die vorgenannten Härtegrade sind relativ zueinander zu verstehen:  

d.h. „B” kennzeichnet die doppelte Härte von „A”, „C” die doppelte Härte von „B”, etc. 

POLYCON 100 eignet sich für die Anwendung auf Halbleitersubstraten (Silizium, Galliumarsenid, GGG, 

Lithiumcarbonat, künstliche Saphire, …), Fotomasken, Glas für Flüssigkristalle, unterschiedlichen Metallen 

und in der Optik. POLYCON 205P kann zudem auch bei der Bearbeitung von Speicherplatten aus 

Aluminium- und Nickelsubstraten verwendet werden.    

 

 

Verfügbare Typen & Abmessungen 

 

 

Verpackung 

1 Abschnitt 

10 Scheiben 

POLYCON 100 POLYCON 205P 

Für die abschließende Endpolitur.  

Verfügbare Härtegrade: A 

Für die Vor- und Endpolitur.  

Verfügbare Härtegrade A, (B) 

Meterware, Breite ca. 1.380 mm 

Abschnitte, 1.380 x 1.000 mm (Plain + PS) 

Scheiben in verschiedenen Durchmessern 

Meterware, Breite ca. 1.380 mm 

Abschnitte, 1.380 x 1.000 mm (Plain + PS) 

Scheiben in verschiedenen Durchmessern 
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Polierbelag SF-5 

Die steigende Automation im Polierprozess, sowie  

strengere Qualitätskontrollen, haben das Bedürfnis  

nach leistungsfähigeren Polierbelägen und  

Werkzeugen wachsen lassen. Die Poliermaterialien  

der Type SF-5 erfüllen die gestiegenen Anforderungen. 

Die Produkte der Reihe SF-5 bestehen aus einer kunstharz- 

getränkten synthetischen Fasermatrix. Der Aufbau des  

Materials ist so gestaltet, dass eine gewisse Porenstruktur erzielt  

wird. Diese gewährleistet, dass Schmiermittel, Schleiföle und Schleif-  

und Poliermittel aufgenommen werden.  

Der Einsatz von SF-5 erhöht Ihre Produktivität: Das Material besitzt eine ausgezeichnete Standzeit, die im 

Allgemeinen über der von vergleichbaren Produkten auf Naturbasis liegt. 

 

 

Technische Daten 

Naturfilzprodukte unterliegen verhältnismäßig großen Schwankungen. Die „synthetischen Filze” Type SF-

5 weisen eine vergleichsweise engere Klassifizierung auf, was die lieferbaren Dichten und Härten betrifft. 

Dichte und Härte werden bestimmt durch die Stärke der verwendeten Faser und den Grad der 

Imprägnierung. Faserstärke und Grad der Imprägnierung beeinflussen wesentlich das Polierergebnis. Die 

folgenden Ausführungen sind lieferbar: 

 

 

Abmessungen und Stärken 

SF-5 ist lieferbar in Form von Abschnitten, Scheiben, Ringen, Segmenten, sowie  Werkzeugen auf Schaft. 

Die verfügbaren Abmessungen variieren je nach ausgewählter Type.  

B-Grade 

(feine Fasern) 

B-25 

sehr weich 

B-45 

weich 

B-60 

mittel 

B-75 

hart 

C-Grade C-35 C-45 C-60 C-90 

D-Grade 

(grobe Fasern) 

D-45 

weich 

D-60 

mittel 

D-75 

hart 

D-90 

sehr hart 
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Naturfilze 

Walkfilze sind gem. DIN 61205 „Flächen und Körper- 

gebilde aus filzfähigen Fasern, denen andere Fasern  

beigemischt sein können”.  

Sie bestehen aus Faservlies, das durch Einwirkung  

von Feuchtigkeit, Wärme, Druck und Bewegung  

verfestigt sind.  

„Walkfilz” enthält als Hauptbestandteil Wolle. 

 

 

Lieferbare Härten und Stärken 

Die Eingruppierung des Filzes in eine bestimmte Härtegruppe erfolgt nach DIN 61200: 

Folgende Festigkeiten sind lieferbar: 

 · Spez. Gew. 0,52 

 · Spez. Gew. 0,56 

 · Spez. Gew. 0,60 

 · Spez. Gew. 0,68 

 · Spez. Gew. 0,75 

 

In der Regel haben die Naturfilze eine Dicke zwischen 3 mm - 15 mm  

(abhängig von der entsprechenden Type).  

 

 

Verpackung 

Tafelware der Abmessung von ca. 1.200 mm x 600 mm (Abweichungen möglich) 

Die Berechnung des spez. Gewichts erfolgt nach der Formel:  

m2 - Gewicht in kg = spezifisches Gewicht x Dicke in mm. 
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POLIERPECHE 

 

 

 

  • Optikpolierpech 

  • GUGOLZ Polierpech 
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Polierpech 

Unsere Polierpeche sind spezielle Mischungen aus  

Holzpechen in verschiedenen Viskositätsgraden  

(Härtegraden), die auf ein Polierwerkzeug  

aufgebracht als Poliermittelträger in der Hochleistungs- 

optik angewendet werden. Je nach Zusammensetzung  

sind alle Härtegrade von sehr weich bis sehr hart einstellbar,  

und zwar in Abstufungen von 1°.  

Die Polierpeche werden durch Gießen, Auftropfen oder Auf- 

schmelzen auf eine Polierschale in reiner Form oder in Mischung mit  

Verstärkern (Holzmehl, Filzflocken) aufgebracht. Harte Pechtypen und  

solche mit Verstärkern sind für Vorpolituren und bei höheren Drücken und  

Umdrehungsgeschwindigkeiten geeignet, während die weichen Typen für die Präzisionsoptik unter milden 

Arbeitsbedingungen eingesetzt werden.  

 

 

Technische Daten 

1 Die Härte ist nach der ehemaligen CZ-Norm als die Temperatur definiert, bei der eine Nadel mit einer 

Grundfläche von 1 mm2 bei einer Belastung von 1 kg in 10 sec. 2 mm tief eindringt.  

 

 

Verpackung  

Platten 85 x 25 x 160 mm  

Alu-Schalen 22 x 12,8 x 3,3 cm  

Weich Mittel Hart Standardhärte1  

23 32 42 

Weitere Härten 17, 18, 19, 20, 21, 22 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 

31 

33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 

40, 41, 43 

Löslichkeit Aceton  
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GUGOLZ Polierpech 

GUGOLZ Polierpeche sind spezielle Mischungen aus  

natürlichen Harzen und Bitumen, die auf ein  

Polierwerkzeug aufgebracht als Poliermittelträger  

in der Hochleistungsoptik angewendet werden.  

Die GUGOLZ Polierpeche sind in fünf verschiedenen  

Viskositätsgraden (Härtegraden) erhältlich. 

Aufgetragen werden diese  Polierpeche durch Gießen,  

Auftropfen oder Aufschmelzen auf eine Polierschale in reiner  

Form oder in Mischung mit Verstärkern (Holzmehl, Filzflocken,  

Poliermittelpulver).  

Harte Pechtypen und solche mit Verstärkern sind für Vorpolituren  

bei höheren Drücken und Umdrehungsgeschwindigkeiten geeignet, während die weichen Typen für die 

Präzisionsoptik unter milden Arbeitsbedingungen eingesetzt werden. 

 

 

Technische Daten 

 

 

Verpackung  

1 kg Papptrommeln 

Platten 85 x 25 x 160 mm 

Standardhärte1  Weich Mittel Hart 

55 64, 73 82, 91 

Löslichkeit Aceton  
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DIAMANT-PRODUKTE 

 

 

 

  • Schleif- und Polierfilme 

  • Diamantsuspension 

  • Diamantpulver 

  • Diamantsägeblätter, Diamant-Hohlbohrer 

   • Abricht- und Schärfwerkzeuge 

  • Diamantpellets 

  • SurLap Läpping Pad 
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Schleif- und Polierfilme 

Schleif- und Polierfilme wurden als Alternative zu den  

konventionellen Läpp-Prozessen entwickelt, um  

bestmögliche Ergebnisse in Bezug auf die  

Materialabtragsrate und die Oberflächenqualität zu  

erzielen.   

Auf diese Weise wird ein einfacher, sauberer und effizienter  

Schleifprozess ermöglicht.  

Unsere Läpp- und Polierfilme sind in verschiedenen Trägermedien,  

Korngrößen und Abmessungen für unterschiedlichste Anwendungen  

erhältlich.  

Die Diamant Schleif- und Polierfilme eignen sich für die Oberflächenbearbeitung von gefassten und 

ungefassten Glasfasern, sowie zum Fasen von optischen Komponenten und bestimmten Kristallen. Sie 

können auf allen herkömmlichen Polier- und Läppmaschinen verwendet werden und sind wahlweise mit 

oder ohne Kleberückseite erhältlich.  

 

 

Technische Daten 

Verfügbare Medien:    Diamant, Aluminiumoxyd, Siliziumkarbid  

 

Verfügbare Abmessung:   Scheibengröße 1 - 16“ 

       Abschnittsgrößen bis 400 x 400mm 

       (weitere Abmessungen auf Anfrage) 

 

Verfügbare Körnungen:   Diamant 0,5, 1, 3, 5, 9 µm  

       Aluminiumoxyd 5, 10, 20 µm 

       Siliziumkarbid 2, 5, 7, 9 µm 

       (weitere Korngrößen auf Anfrage) 

 

Kühlmittel:      Wasser, Kühlschmierkonzentrat-Ansatz 0,5-1% 

 

 

Verpackung 

10 Stk. 

100 Stk. 
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Diamantsuspensionen 

Unsere Diamantsuspensionen der Typen PE und PO  

eignen sich für anspruchsvolle, hochpräzise Läpp-  

und Polieranwendungen. Aufgrund der typischen  

Eigenschaften des Materials, wie die extreme Härte,  

eine sehr hohe Wärmeleitfähigkeit, der sehr geringe  

Reibungskoeffizient und ein hoher elektrischer Widerstand,  

eignen sich unsere Diamantsuspension für unterschiedlichste  

Anwendungen in der Oberflächenbearbeitung.  

Spezifische Mahl- und Reinigungsprozesse garantieren eine  

zuverlässig konstant hohe Produktreinheit und dadurch gleichbleibende  

Resultate in der Anwendung. 

Unsere Diamantsuspensionen sind im gebrauchsfertigen Zustand in ölbasierter (PO) und Ethylenglycol 

(PE) basierter Form erhältlich.  

Die hohe Festigkeit von polykristallinem Diamant erlaubt einen rund dreimal höheren Arbeitsdruck im 

Vergleich zu monokristallinen Diamanten was zu einer deutlich gesteigerten Material-Abtragsrate führt. 

Durch die mikroraue Oberfläche lassen sich auch bei Poliervorgängen mit niedrigem Druck sehr kurze 

Bearbeitungszeiten realisieren. 

Neben der Bearbeitung von Zinkselenid, Zinksulfid, Germanium, Silizium, Kalziumfluorid, 

Magnesiumfluorid können unsere Diamantsuspensionen auch in verschiedenen anderen Prozessen rund 

um die Glas-, Metall-, Kristall- und Keramikbearbeitung eingesetzt werden. Als Poliermittelträger eignen 

sich, abhängig vom zu bearbeitenden Material, unsere Polierpeche, Polyurethan-Folien der Reihen LP und 

FP, sowie die synthetischen Filze der C-Grade Reihe.  

 

 

Verfügbare Konzentrationen 

Unsere Diamantsuspensionen vom Typ PE und PO sind in 2 verschiedenen Konzentrationsgraden 

erhältlich: 

   Mittel  PE-S /  PO-S 

   Hoch   PE-H / PO-H 

 

 

Verpackung 

1 kg Flasche 
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Diamantpulver 

Diamantpulver eignen sich für anspruchsvolle, hoch- 

präzise Läpp- und Polieranwendungen verschiedener  

Materialien. Wesentliche Vorteile bei der Verwen- 

dung von Diamantpulver sind dabei die extreme Härte  

der Partikel, die hohe Wärmeleitfähigkeit, der hohe  

elektrische Widerstand sowie der geringe Reibungsko- 

effizient.  

Spezifische Mahl- und Reinigungsprozesse während des Her- 

stellungsprozesses garantieren eine gleichbleibende und zuverlässig  

hohe Produktreinheit.  

Diamantpulver können in der Kristall-, Metall-, Keramik- und Glasbearbeitung verwendet werden und 

decken ein breites Spektrum verschiedenster Anwendungen ab.  

 

 

Verfügbare Qualitäten 

Naturdiamant - Hierbei handelt es sich um ein Diamantmikropulver das aus natürlichen Diamanten 

gewonnen wird und bevorzugt in der Herstellung von galvanisch gebundenen Diamantwerkzeugen 

eingesetzt wird.  

Monokristalliner Industriediamant - (Einkristall) kann synthetisch in großen Mengen hergestellt werden 

und ist in der industriellen Technik in vielen Schleif-, Läpp- und Polierprozessen weit verbreitet. Der 

Diamant weist eine monokristalline Gitterstruktur auf, die Gleitebenen sind parallel zur optischen Achse 

orientiert. Bei Belastung bricht das monokristalline Diamantkorn entlang der parallelen Spaltebenen. 

Polykristalliner Diamant - (Vielkristall) wird aus einer Vielzahl winziger Diamantkörner zusammengesetzt. 

Bei Belastung brechen kleine Ecken und Kanten aus dem Diamantkorn heraus, so dass immer wieder 

neue, scharfe Schneidkanten entstehen (Selbstschärfungs-effekt). Dies ermöglicht hohe Abtragsraten in 

Kombination mit sehr feinen Oberflächen. Polykristallines Diamantpulver eignet sich für die Bearbeitung 

sehr harter Materialien wie Keramik, Saphir oder Hartmetalle.  
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Verfügbare Korngrößen 

(Sonstige Körnungen auf Anfrage)  

 

 

Verpackung 

50 ct. Dose 

100 ct. Dose 

Korngröße D50-Wert (in µm) D95 Wert (in µm) 

0-0.10 0.040 - 0.060 0.15 

0-0.15 0.060 - 0.090 0.20 

0-0.20 0.070 - 0.110 0.25 

0-0.25                   0.105 - 0.145            0.33 

0.25-0.5              0.310 - 0.390           0.70 

0.25-0.75               0.450 - 0.550         0.90 

0.5-1.00                     0.650 - 0.770                1.30 

0.75-1.25  0.950 - 1.050 1.70 

1.00-2.00   1.350 - 1.490  2.30 

1.50-2.50  1.900 - 2.100 3.00 

1.50-3.00  2.270- 2.510 3.50 

2.25-3.5   2.700 - 2.980  4.10 

3.00-5.00 3.820 - 4.220 5.80 

6-10  7.700 - 8.500  10.9 

8-12  9.120 - 10.08 12.9 

20-30  23.70 - 26.30 32.5 
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Diamantsägeblätter/ Trennscheiben 

Unsere Diamantsägeblätter eignen sich zum Vereinzeln  

verschiedener Glas-, Keramik-, Kristall- und Edelstein- 

arten und sind sowohl mit segmentierter als auch  

geschlossener Schnittfläche erhältlich.  

Abhängig von der Materialart und dem Anwendungs- 

bereich können wir Ihnen verschiedene Lösungen oder  

eine Fertigung nach Ihren individuellen Vorgaben anbieten.  

Wenn Sie Unterstützung bei der Auswahl eines Werkzeugs  

benötigen, stehen Ihnen unsere Ansprechpartner gern zur Verfügung.   

Diamanthohlbohrer 

Diamanthohlbohrer eignen sich für die konventionelle  

Bearbeitung von Glas, Keramik oder Kristallen. Neben  

den Standardmaßen und Bindungen helfen wir  

Ihnen gern bei der Konstruktion individueller Werk- 

zeuge nach Ihren Vorgaben, angepasst an die jeweilige  

Anwendung der zu bearbeitende Werkstoffe.  

Unsere Bohrer haben eine Standardlänge von 75 mm und eine  

Arbeitstiefe von 25 mm. Weitere Längen (95 mm, 135 mm, etc.)  

und abweichende Arbeitstiefen sind auf Anfrage möglich.  

Die Stärke der Bohrkrone beträgt 1 mm und hat eine Korngröße von 181 µm.  

Abweichende Spezifikationen sind auf Anfrage möglich.  

Abricht- und Schärfwerkzeuge 

Unsere Schärfwerkzeuge werden aus Siliziumkarbid oder  

Aluminiumoxyd gefertigt und eignen sich für das  

Abrichten und Aufschärfen von unterschiedlichsten  

Diamant- und CBN-Werkzeugen. 

Alle Schärfringe und Abrichtsteine können nach Ihren  

individuellen Abmessungen und Vorgaben erstellt werden.  
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Diamantpellets 

Diamantpellets haben sich bei der Feinbearbeitung von  

Oberflächen gegenüber der konventionellen Bear- 

beitung mit losem Korn durchgesetzt.   

Diese Werkzeuge zeichnen sich durch hohe Abtrags- 

raten bei geringem Druck und langen Standzeiten aus.  

Sie ermöglichen eine schonende Bearbeitung verschiedener  

Werkstoffe mit sehr geringer Tiefenschädigung und verringern  

die Kantenausbrüche um ein Vielfaches.  

Unsere Diamantpellet-Scheiben eignen sich unter anderem für 

die Bearbeitung verschiedenster Glas- und Metallarten, sowie von Keramiken.   

Als ideale Ergänzung empfehlen wir unsere Kühlschmierkonzentrate TC-13 RS und TC 950 abhängig vom 

verwendeten Bindungstyp der Diamantpellets.  

 

 

Verfügbare Typen, Abmessungen und Konzentrationen 

Je nach Anwendungszweck sind unsere Diamantpellet-Scheiben mit einer Kunstharz-, Metall-, Keramik- 

oder Hybridbindung erhältlich.  

Durchmesser:     4 mm bis 36 mm 

Dicke:      2 mm bis 30 mm 

Korngrößen:     2 µm bis 525 µm (Sonstige auf Anfrage) 

Standard-Konzentrationen:    C35 bis C100  

Formen:      rund, viereckig, hexagonal 
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Technische Daten 

Ungefähre Abtragsleistung der Werkzeuge (Kunstharzbindung) auf verschiedenen Materialien 

(Einseitenbearbeitung) 

 

Pellet-Typ   Floatglas      Floatglas       

    Abtragsleistung (in μm/min)   mittlere Rauhtiefe Ra (μm)   

DM-100    1000        0,60 - 0,80 

DM-50      600        0,40 - 0,50 

DM-28      180        0,30 - 0,35 

DM-20      120        0,20 - 0,25 

DM-10        15        0,05 - 0,10 

DM-7          7        0,05 

 

Pellet-Typ   N-BK7       N-BK-7 

    Abtragsleistung (in μm/min)   mittlere Rauhtiefe Ra (μm)   

DM-100    1000        0,60 - 0,80 

DM-50      600        0,40 - 0,50 

DM-28      180        0,10 - 0,20 

DM-20      120        0,07 - 0,10 

DM-10        15        0,04 - 0,05 

DM-7          7        0,03 

 

Pellet-Typ   Quarzglas      Quarzglas 

    Abtragsleistung (in μm/min)   mittlere Rauhtiefe Ra (μm)   

DM-100    1000        0,60 - 0,80 

DM-50      600        0,40 - 0,50 

DM-28      180        0,10 - 0,15 

DM-20      120        0,04 - 0,06 

 

Unsere Werkzeuge zeichnen sich durch eine spezielle Kunststoffbindung aus. Sie ermöglichen eine 

schonende Bearbeitung verschiedener Werkstoffe. Das Verfahren bietet demzufolge eindeutige Vorteile 

gegenüber der herkömmlichen Bearbeitung des Schleifens mit metallgebundenen Werkzeugen bzw. dem 

Läppen mit losem Korn. Es ermöglicht einen umweltfreundlichen Prozess, da als Kühlschmierstoff reines 

Wasser mit einem nur 1,5 %- igen, biologisch abbaubaren Kühlschmierstoffkonzentrat verwendet wird. 

Die Reinigung der Teile nach der Bearbeitung ist völlig unproblematisch.  
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SurLap Läpping Pad 

Diamant-Feinschleifscheiben wurden als Alternative zu  

den konventionellen Schleif- und Läpp-Prozessen  

entwickelt um bestmögliche Ergebnisse hinsichtlich  

Abtragsraten und Oberflächenqualitäten zu erzielen.  

Bei der Verwendung der Läpping Pads sind im Gegensatz  

zum Wechsel vom losen Korn auf Diamant keine weiteren  

Umbaumaßnahmen an der Maschine erforderlich.  

Das Ergebnis ist ein einfacher, sauberer und effizienter Schleif- 

prozess. Unsere Diamant Feinschleifscheiben eignen sich für die  

Oberflächenbearbeitung von Metallen, Keramiken, optischen Gläsern und  

Kristallen. Aufgrund Ihrer Kleberückseite können sie auf allen herkömmlichen Läpp- und Poliermaschinen  

eingesetzt werden.  

 

 

Technische Daten  

 

 

Verpackung 

1 Stück 

10 Stück 

 Kunstharzbindung Metallbindung 

Verfügbare Durchmesser 200/ 250/ 300/ 350/ 400 mm 

Sonstige Größen von 4“ - 24“ auf An-

frage.  

200/ 250/ 300/ 350/ 400mm  

weitere Größen auf Anfrage möglich.  

Verfügbare Körnungen 2/ 3/ 5/ 9/ 10/ 15/ 30/ 45/ 64 µm 

Weitere Korngrößen auf Anfrage 

möglich.  

3/ 9/ 20/ 40/ 74/ 125 μm  

Weitere Korngrößen auf Anfrage 

möglich.  

Kühlmittel Wasser oder Kühlschmiermittel  
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Abtragsraten - Kunstharzbindung 

Substrat Borofloat-Glas Quarz-Glas 

  RR (µm) Ra (µm) RQ (µm) Rz (µm) RR (µm) Ra (µm) RQ (µm) Rz (µm) 

2µ 40.18 0.042 0.056 0.467 7.91 0.029 0.038 0.301 

3µ 92.32 0.062 0.081 0.696 30.95 0.063 0.081 0.657 

5µ 123.45 0.08 0.098 0.891 51.43 0.073 0.094 0.684 

8µ 193.92 0.171 0.23 2.862 107.767 0.156 0.217 2.115 

10µ 240.73 0.181 0.252 2.937 134.187 0.2 0.257 2.941 

  BK7 Kalk-Natron-Glas 

  RR (µm) Ra (µm) RQ (µm) Rz (µm) RR (µm) Ra (µm) RQ (µm) Rz (µm) 

2µ 3.34 0.032 0.033 0.347 0.826 0.023 0.03 0.261 

3µ 30.746 0.059 0.077 0.599 9.253 0.048 0.064 0.561 

5µ 45.31 0.064 0.082 0.569 35.51 0.076 0.096 0.888 

8µ 105.6 0.131 0.171 1.139 66.72 0.172 0.22 1.405 

10µ 142.413 0.155 0.223 2.348 93.046 0.117 0.152 1.156 

  Gorilla Glas Test-Bedingungen 

  RR (µm) RR (µm) RR (µm) RR (µm) Druck:                       0.40 kgf/㎠ (2nd pressure) 

2µ 12.18 0.362 0.051 0.362                                    (2.5kg kgf/㎠ 3rd pressure) 

3µ 15.29 0.599 0.075 0.599                                     bei 50 U/ min 

5µ 24.89 0.622 0.074 0.622 Anpressdruck:          2.1 kgf/㎠ bei 30 U/ min 

8µ 59.03 2.639 0.425 2.639 Bearbeitungszeit:      3 Minuten 

10µ 60.57 1.156 0.442 1.156 24°C Temperatur,     3%ige Lösung Kühlmittel 
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ROHKLEBEKITTE 

 

 

 

  • Kittrohstoffe 

  • MKS-Kittfolie 

  • Kunstharzklebekitt MKS 

  • Kunstharzklebekitt CK 

   • Kolophoniumrohklebekitte 

  • Schelllackrohklebekitte 

  • Wachsrohklebekitte  

 



 89 

 

 

PIEPLOW & BRANDT 

Pieplow & Brandt GmbH    Telefon: (0 41 93) 88 0 84 0    https://www.Pieplow-Brandt.de 

Siebenstücken 1     Info@Pieplow-Brandt.de 

24558 Henstedt-Ulzburg 



 90 

 

 

PIEPLOW & BRANDT 

Pieplow & Brandt GmbH    Telefon: (0 41 93) 88 0 84 0    https://www.Pieplow-Brandt.de 

Siebenstücken 1     Info@Pieplow-Brandt.de 

24558 Henstedt-Ulzburg 

Kittrohstoffe 

Kolophonium 

Balsamharz, Type WW 

Erhältlich als geschuppte (Flakes) und zerkleinerte  

(Brocken) Ware 

Schmelztemperatur: 72° - 82°C  

Lieferbar als 25 kg Sackware, sonstige Mengen auf Anfrage.  

 

 

Bienenwachs 

Gereinigte Qualität,  

Schmelztemperatur: 65° - 70°C 

Lieferbar als 25 kg Sackware, sonstige Mengen auf Anfrage.  

 

 

Blätterschellack 

Blätterschellack ist ein hartes Naturharz mit höherer innerer Elastizität. Lieferbar sind entfärbte und 

entwachste Qualitäten. Toxikologisch und physiologisch unbedenklich. 

Schmelztemperatur: 65° - 85°C 

Lieferbar als 25 kg Sackware oder im 1 kg Plastikbeutel, Sonstige Mengen auf Anfrage.   

 

 

Paraffin 

Aus Erdöl destilliertes weißes Wachs, bei 20°C fest, oberhalb des Erstarrungspunktes flüssig.  

Erstarrungspunkt: 53° - 55°C 

Lieferbar in Alu-Schalen (Abmessung: 22 x 12,8 x 3,3 cm), sonstige Abmessungen auf Anfrage.  

 



 91 

 

 

PIEPLOW & BRANDT 

Pieplow & Brandt GmbH    Telefon: (0 41 93) 88 0 84 0    https://www.Pieplow-Brandt.de 

Siebenstücken 1     Info@Pieplow-Brandt.de 

24558 Henstedt-Ulzburg 

MKS Kittfolie 

MKS Kittfolie besteht aus einem mit Rohklebekitt  

getränkten Spezialgewebe und eignet sich für das  

spannungsarme Aufkleben von Linsen, Prismen  

und anderen optischen Bauteilen auf Tragkörpern für  

die Oberflächenbearbeitung.  

Bereits bearbeitete Flächen werden dabei durch die Kitt- 

schicht vor Beschädigungen geschützt.    

Je nach Art der zu bearbeitenden optischen Komponenten ist die  

MKS Kittfolie auf Rolle oder in Form von Scheiben und Plättchen  

erhältlich.  

 

 

Technische Daten 

Härte (1):       39 ± 1 

Löslichkeit (3):      A, S 

Beständigkeit:      beständig gegen Parex und Petroleum 

Verwendete Matrix:     Spezialgewebe schwarz 

Dicke des Gewebes:     0,25 ± 0,05mm 

Gesamtdicke der Kittfolie     0,60 mm ± 0,15 mm / 0,80 ± 0,15 mm 

Verarbeitungstemperatur in °C:   80 – 100 

 

 

Verpackung 

Auf 15 m oder 25 m Rolle, ca. 500 mm Breite 

Als Kitt-Scheiben/ Plättchen in Durchmessern von 7 - 457 mm 
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Kunstharzklebekitt MKS 

Beim Kunstharzklebekitt MKS handelt es sich um  

hochbeständige Rohklebekitte auf Basis verschiedener  

Kunstharze.  

MKS ist ein Universalkitt der für eine Vielzahl unter- 

schiedlicher Anwendungen in der Oberflächenbearbei- 

tung verwendet werden kann.  Aufgrund des geringen  

Säuregehalts eignet sich dieser Kunstharzklebekitt auch für  

den Einsatz bei beschlagempfindlichen Gläsern.  

Als weiteren Vorteil lassen sich diese synthetischen Klebstoffe unter  

Verwendung von Aceton oder Spiritus innerhalb kürzester Zeit rückstandslos  

reinigen.  

 

Technische Daten 

 

 

Hinweis 

Die Verarbeitung von MKS Rohklebekitten sollte unbedingt unter einer Abzugshaube erfolgen, da bei 

fertigungsbedingter Erhitzung unangenehm riechende Dämpfe entstehen. 

Längeres Erwärmen über 180°C ist zu vermeiden, da es andernfalls zu einer thermischen Zersetzung 

kommen kann.  

 

 

Verpackung 

Stangen 25 x 25 x 160 mm 

Barren 85 x 25 x 160 mm 

Alu-Schalen 128 x 33 x 220 mm 

Andere Abmessungen auf Anfrage.  

Bezeichnung Härte 1 Erweichungspunkt in 

°C 

Löslichkeit Eigenschaften 

MKS 

schwarz oder  

transparent 

36 ± 1  

39 ± 1  

41 ± 1  

66 

68 

70 

Aceton 

Spiritus  

Beständig gegenüber 

sauren und basischen 

Medien, Schneidölen 

und Entschäumern 
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Kunstharzklebekitt CK 

Die Kunstharzklebekitte der Reihe CK sind für die ver- 

spannungsarme Verkittung verschiedener Materialien  

entwickelt worden und kommen überall dort zur  

Anwendung, wo hohe Klebkräfte gefordert werden.  

Durch ihre Beständigkeit gegenüber sauren und  

basischen Schleif - und Poliersuspensionen sowie wasser- 

basierten und mineralischen Schneidölen, finden sie ebenso  

Anwendung zur Halterung vom Werkstücken für die Oberflächen-  

feinstbearbeitung sowie für CNC Anwendungen .  

Durch die Wahl des Füllstoffes kann die innere Festigkeit des Rohklebekittes  

beeinflusst werden. Dadurch wird die Möglichkeit der Verschiebung der aufgekitteten Teile bei 

Temperaturerhöhung im Bearbeitungsprozess stark reduziert. Durch den Einsatz eines Füllstoffes mit 

einem niedrigen Ausdehnungskoeffizienten ist es möglich, absolut verspannungsarme Verkittungen 

durchzuführen.  

Diese Rohklebekitte eignen sich auch für den Einsatz in der Keramik- und Waferbearbeitung. Wegen ihrer 

chemischen Zusammensetzung sind diese Rohklebekitte auch für beschlagempfindliche Gläser geeignet.   

Ein weiterer Vorteil ist, dass diese synthetischen Klebstoffe unter Verwendung von Aceton oder Spiritus 

innerhalb kürzester Zeit rückstandslos reinigen. 

 

 

Technische Daten 

 

Bezeichnung Härte 1 Erweichungsounkt °C Löslichkeit Eigenschaften 

CK 36 ± 1  

39 ± 1  

41 ± 1  

66 

68 

70 

Für die Keramik- und 

Waferbearbeitung, 

auch schwarz einge-

färbt erhältlich.  

 

 

 

 

Aceton 

Spiritus  

CK 2 36 ± 1  

39 ± 1  

41 ± 1  

68 

70 

72 

Für absolut verspan-

nungsarmes Ver-

kitten von Optik.  

Füllstoff: hart 

CK 4/5 36 ± 1  

39 ± 1  

41 ± 1  

66 

68 

70 

Für absolut verspan-

nungsarmes Ver-

kitten von Optik.  

Füllstoff: weich 
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Hinweis 

Die Verarbeitung von Rohklebekitten des Typs CK sollte unbedingt unter einer Abzugshaube erfolgen, da 

bei fertigungsbedingter Erhitzung unangenehm riechende Dämpfe entstehen.  

Längeres Erwärmen über 180°C ist zu vermeiden, da sonst eine thermische Zersetzung auftreten kann.  

Der CK-Rohklebekitt kann nur einmal verwendet werden.  

 

 

Verpackung 

Stangen 25 x 25 x 160 mm 

Barren 85 x 25 x 160 mm 

Alu-Schalen 128 x 33 x 220 mm 
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Kolophoniumrohklebekitte 

Diese Rohklebekitte bestehen vorwiegend aus Kolo- 

phonium, Maleinatharz, natürlichen Weichmachern  

und einem mineralischen Füllstoff.  

Es handelt sich um niedrig schmelzende Rohklebekitte  

zum spannungsarmen Aufkleben von Optikteilen. Durch  

den Einsatz von Kolophonium wird eine gute Klebwirkung  

(Haftfestigkeit) erreicht. 

Die Kolophoniumrohklebekitte sind besonders zum Verkitten  

von Planoptikteilen auf Tragkörpern und Rasterflächen vorgesehen.  

Wegen ihres niedrigen Erweichungspunktes, sind Verspannungen weitest- 

gehend auszuschließen. Der Füllstoffkitt B III ist in verschiedenen Härten lieferbar. Der B III Kitt, sowie die 

Kitte AKP 101 und AKP 104 eignen sich sehr gut für die provisorische Verkittung in der Fertigung von 

Kleinserien, bei kleinen Korrekturen sowie zum Blocken. 

 

 

Technische Daten 

HINWEIS: Kolophoniumrohklebekitte dürfen nicht direkt mit offener Flamme verarbeitet werden, da sie leicht 

brennbar sind! 

 

 

Verpackung 

Stangen 25 x 25 x 160 mm 

Barren 85 x 25 x 160 mm 

Alu-Schalen 128 x 33 x 220 mm 

Type Härte Erweichungspunkt °C Löslichkeit Spez. Eigenschaften 

A 26 ± 1 65 BDG, NMP  

B I 31 ± 1 62 A, A/S, BDG, NMP  

B III  39 ± 1  

41 ± 1  

43 ± 1 

75  

75  

75 

 

A, BDG, NMP  

Füllstoffkitt mit 

besonderer Standfes-

tigkeit 

B III / OF 41 ± 1 75 S, BDG, NMP  

AKP 101 41 ± 1 80 A, BDG, NMP Füllstoffkitt  

mit besonderer 

Standfestigkeit 
AKP 104 50 ± 1 78 A, A/S, BDG, NMP 
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Schelllackrohklebekitte 

Unser Angebot umfasst die Typen C-Kitt und Punktkitt.  

Sie bestehen vorwiegend aus natürlichen Harzen,  

Kolophonium, Schellack, verschiedenen Kolopho- 

niumpechen und einem natürlichen Weichmacher.  

Diese Rohklebekitte sind sehr elastisch, standfest und zum  

spannungsarmen Aufkleben von Optikteilen geeignet. Eine  

zusätzliche Anwendung ist das Kleben von großen Rund- und  

Planoptikteilen auf reguläre und provisorische Tragkörper,  

sowohl in Vollauflage oder auch als Punktkitt. Sie sind in der Lage,  

hohe Belastungen und Temperaturen bei der Bearbeitung, vor allem bei  

der Herstellung hochgenauer Planflächen, auszugleichen. 

Der C-Kitt Härte 36 ist speziell für das Aufkleben von Optikteilen zum Steckzentrieren geeignet. Ein 

weiteres Anwendungsgebiet ist das Aufkleben von Rohteilen zum Schneiden (Rolle kitten).  

Schellackrohklebekitte dürfen höchstens 20 Minuten auf Temperaturen von mehr als  

180°C erwärmt werden, da danach der Schellack zunehmend vernetzt (gummiert). 

 

 

Technische Daten 

 

HINWEIS:  Schellackrohklebekitte dürfen nicht direkt mit offener Flamme verarbeitet werden, da sie leicht  

  brennbar sind! 

 

 

Verpackung 

Stangen 25 x 25 x 160 mm 

Barren 85 x 25 x 160 mm 

Alu-Schalen 128 x 33 x 220 mm 

Type Härte Erweichungspunkt °C Löslichkeit Spez. Eigenschaften 

C 36 ± 1 68 A, A/S Bedingt beständig 

gegenüber Parex und  

Petroleum 
 39 ± 1 70 A, A/S 

Punktkitt 30 ± 1 62 BDG, NMP 
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Wachsrohklebekitte 

Vorwiegend aus natürlichen und synthetischen Wachsen  

bestehend, haben diese Rohklebkitte einen sehr  

niedrigen Schmelzpunkt.  

Sie sind zum spannungsarmen Kleben geeignet, sowie  

zum Umlassen von Optikteilen auf Mehrfachtragkörpern.  

Für das Aufkleben von blanken und matten Planoptikteilen  

auf Tragkörpern weisen Wachsrohklebkitte besonders gute  

Halterungseigenschaften auf.  

Der niedrige Schmelzpunkt erlaubt geringe Verarbeitungstemperaturen  

und wirkt sich positiv im Hinblick auf das Spannungsverhalten der Teile aus.  

Wegen des guten Haftverhaltens auf Glas und der guten Beständigkeit gegenüber Luftfeuchtigkeit sind 

diese Rohklebkitte für Bearbeitungsprozesse ohne Verwendung ölhaltiger Kühl- und Spülmittel als 

Schutzlack zu empfehlen.  

Ein weiterer Anwendungsbereich ist der Schutz von aufgesprengten Planoptikteilen. 

 

 

Technische Daten 

HINWEIS: Wachskitte dürfen nicht direkt mit offener Flamme verarbeitet werden, da sie leicht brennbar sind! 

 

 

Verpackung 

Stangen 25 x 25 x 160 mm 

Barren 85 x 25 x 160 mm 

Alu-Schalen 128 x 33 x 220 mm 

Type Härte Tropfpunkt °C Löslichkeit Spez. Eigenschaften 

F-28 28 ± 1 70 ± 5 Benzin  

Die Rohklebekitte vom Typ HBJ 

sind in heißem Wasser (80°C) 

mit Ultraschallunterstützung 

abwaschbar.  

F-34 34 ± 1 72 ± 5 Benzin 

HBJ I 20 ± 1 60 ± 5 Benzin 

HBJ II 24 ± 1 60 ± 5 Benzin 

HBJ III 28 ± 1 60 ± 5 Benzin 
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Wachsrohklebekitt NSK / NSK-F 

Die aus natürlichen und synthetischen Harzen und  

Wachsen bestehenden Rohklebekitte NSK und NSK-F  

haben einen besonders niedrigen Schmelzpunkt.  

Durch die Zugabe von mineralischen Füllstoffen  

können diese Klebstoffe besonders gut zum spannungs- 

armen Aufkitten, sowie zum Umlassen von Optikteilen auf  

Mehrfachtragkörpern besonders hitzeempfindlicher Glastypen,  

verwendet werden.  

Die Wachsrohklebekitte NSK/NSK-F können zusätzlich für das  

Aufkleben von blanken und matten Planoptikteilen auf Tragkörpern für die  

CNC Bearbeitung sowie zum Bohren und Vereinzeln genutzt werden.  

Der niedrige Schmelzpunkt erlaubt geringe Verarbeitungstemperaturen und wirkt sich positiv im Hinblick 

auf das Spannungsverhalten der Teile aus. 

 

 

Technische Daten 

 

HINWEIS: Wachskitte dürfen nicht direkt mit offener Flamme verarbeitet werden, da sie leicht brennbar sind! 

 

 

Verpackung 

Stangen 25 x 25 x 160 mm 

Barren 85 x 25 x 160 mm 

Alu-Schalen 128 x 33 x 220 mm 

Type Härte Tropfpunkt in °C Löslichkeit Spez. Eigenschaften 

NSK 34 ± 1 55 ± 5 Benzin Abwaschbar in heißem Wasser 

mit Ultraschall-Unterstützung.  
NSK-F 34 ± 1 55 ± 5 Benzin 
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KLEBSTOFFE 

 

 

 

  • NORLAND Klebstoffe 

  • LENS BOND Klebstoffe 

  • TEBOLIT Kittfolie 

  • TEBOLIT Fixierklebstoffe 

   • TEBOLIT 2-K Fixierklebstoff 

  • TEBOLIT UV-2 Fixierklebstoff 

  • TIZON Polishing Pad Adhesive  
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NOA-61 

NOA-61 ist ein klarer, farbloser Einkomponentenkitt,  

welcher mittels UV-Licht aushärtet. Die exzellente  

Haftfähigkeit in Verbindung mit einer niedrigen  

Schrumpfrate ergibt bei diesem Feinkitt auch unter  

wechselnden Umweltbedingungen eine hervorragende  

Bindung. Die Aushärtungszeit ist bemerkenswert schnell,  

abhängig von der aufgetragenen Schichtdicke des Kittes und  

der zur Verfügung stehenden UV-Lichtenergie. 

NOA-61 erfüllt die MIL-A-3920 Spezifikation für optische Klebstoffe  

und ist für die Herstellung optischer Komponenten und Systeme für  

Militäranwendungen zugelassen. Der Klebstoff ist für bestmögliche optische Verkittung von 

Glasoberflächen, Metall, Fiberglas und glasgefüllten Kunststoffen konzipiert.  

Er wird vorrangig für die Verklebung von Linsen, Prismen und Spiegel für Militär, Luft- und Raumfahrt 

sowie kommerzielle Optik empfohlen. Zusätzlich kann es zum Verkitten von optischen Fasern in 

Fassungen verschiedener Materialen genutzt werden.  

 

 

Technische Daten 

Viskosität bei 25°C:    300 cps  

Brechungsindex:     1,56 

Temperaturbeständigkeit:   -15°C bis +60°C (7 Tage nach Aushärtung) 

Elastizitätsmodul:    150,000 psi 

Zerreißfestigkeit:     3,000 

Bruchdehnung:     38% 

Härte nach Shore D:    85 

Transport und Lagerung:   Sollte vor hellem Licht und zu hohen Temperaturen    

       geschützt werden. 

Haltbarkeit:     mindestens 4 Monate nach Lieferung, bei dunkler und   

       kühler (5 – 22°C) Aufbewahrung  
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Aushärtezeiten    

 

 

Verpackung 

30 g (1 oz) Plastikflasche 

Sonstige auf Anfrage 

Vorhärten Aushärten 

Bei Raumtemperatur von 22°C unter Einsatz von lang-

welligem UV-Licht (350-380 nm, 100 Watt) ca. 15 cm 

über den Elementen:  

 ca.   15 Sekunden (  1 mil) 

 ca.   60 Sekunden (40 mil) 

Bei Raumtemperatur von 22°C unter Einsatz von lang-

welligem UV-Licht (350-380 nm, 15 Watt) ca. 8 cm über 

den Elementen: 

 ca.   60 Sekunden (  1 mil) 

 ca. 180 Sekunden (40 mil)  

Bei Raumtemperatur von 22°C unter Einsatz von lang-

welligem UV-Licht (350-380 nm, 100 Watt) ca. 15 cm 

über den Elementen:  

 5 Minuten   (  1 mil) 

 20 Minuten  (40 mil) 

Bei Raumtemperatur von 22°C unter Einsatz von lang-

welligem UV-Licht (350-380 nm, 15 Watt) ca. 8 cm über 

den Elementen: 

 20 Minuten  (  1 mil) 

 60 Minuten  (40 mil) 
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NOA-63 

NOA-63 ist ein klarer, farbloser Einkomponentenkitt,  

welcher mittels UV-Licht aushärtet. Die exzellente  

Haftfähigkeit in Verbindung mit einer niedrigen  

Schrumpfrate ergibt bei diesem Feinkitt auch unter  

wechselnden Umweltbedingungen eine hervorragende  

Bindung. Die Aushärtungszeit ist bemerkenswert schnell,  

abhängig von der aufgetragenen Schichtdicke des Kittes und  

der zur Verfügung stehenden UV-Lichtenergie. 

NOA 63 wird vorrangig empfohlen zum Verkitten vom Achromaten,  

Prismen und anderen optischen Komponenten. Dieser Klebstoff ist ebenfalls  

für die Verkittung von Glas mit Metall geeignet. Der Klebstoff härtet ebenfalls bei dickeren 

Klebeschichten gut aus und weist hier geringe Schrumpfung sowie gute elastische Eigenschaften auf, 

durch welche Spannungen weitestgehend minimiert werden. 

  

 

Technische Daten 

Viskosität bei 25°C:    2000 cps  

Brechungsindex:     1,56 

Temperaturbeständigkeit:   -15°C bis +60°C (7 Tage nach Aushärtung) 

Elastizitätsmodul:    240,000 psi 

Zerreißfestigkeit:     5,000 

Bruchdehnung:     5% 

Härte nach Shore D:    90 

Transport und Lagerung:   Sollte vor hellem Licht und zu hohen Temperaturen    

       geschützt werden. 

Haltbarkeit:     mindestens 4 Monate nach Lieferung, bei dunkler und   

       kühler (5 – 22°C) Aufbewahrung  
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Aushärtezeiten    

 

 

Verpackung 

30 g (1 oz) Plastikflasche 

Sonstige auf Anfrage 

Vorhärten Aushärten 

Bei Raumtemperatur von 22°C unter Einsatz von lang-

welligem UV-Licht (350-380 nm, 100 Watt) ca. 15 cm 

über den Elementen:  

 ca.   15 Sekunden (  1 mil) 

 ca.   60 Sekunden (40 mil) 

Bei Raumtemperatur von 22°C unter Einsatz von lang-

welligem UV-Licht (350-380 nm, 15 Watt) ca. 8 cm über 

den Elementen: 

 ca.   60 Sekunden (  1 mil) 

 ca. 180 Sekunden (40 mil)  

Bei Raumtemperatur von 22°C unter Einsatz von lang-

welligem UV-Licht (350-380 nm, 100 Watt) ca. 15 cm 

über den Elementen:  

 5 Minuten   (  1 mil) 

 20 Minuten  (40 mil) 

Bei Raumtemperatur von 22°C unter Einsatz von lang-

welligem UV-Licht (350-380 nm, 15 Watt) ca. 8 cm über 

den Elementen: 

 20 Minuten  (  1 mil) 

 60 Minuten  (40 mil) 
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NOA-65 

NOA-65 ist ein klarer, farbloser Einkomponentenkitt,  

welcher mittels UV-Licht aushärtet. Die exzellente  

Haftfähigkeit in Verbindung mit einer niedrigen  

Schrumpfrate ergibt bei diesem Feinkitt auch unter  

wechselnden Umweltbedingungen eine hervorragende  

Bindung. Die Aushärtungszeit ist bemerkenswert schnell,  

abhängig von der aufgetragenen Dicke und der zur Verfügung  

stehenden UV-Lichtenergie.  

Der ausgehärtete Klebstoff ist sehr flexibel und wurde zum  

Minimieren von Spannungen ausgelegt. NOA-65 hat genügend Elastizität,  

um verschiedenste Materialien mit unterschiedlichen Ausdehnungskoeffizienten miteinander zu 

verkitten. Typische Anwendungen sind das Verkitten von Glas mit Glas, Glas mit Metall sowie Glas mit 

Kunststoff.   

 

 

Technische Daten 

Viskosität:      1200 cps (Bei 25°C) 

Brechungsindex:     1,524 

Temperaturbeständigkeit:   -15°C bis +60°C (7 Tage nach Aushärtung) 

Elastizitätsmodul:    20,000 psi 

Zerreißfestigkeit:     1,500 

Bruchdehnung:     80% 

Härte nach Shore D:    50 

Transport und Lagerung:   Sollte vor hellem Licht und zu hohen Temperaturen    

       geschützt werden. 

Haltbarkeit:     mindestens 4 Monate nach Lieferung, bei dunkler und   

       kühler (5 – 22°C) Aufbewahrung  
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Aushärtezeiten    

 

 

Verpackung 

30 g (1 oz) Plastikflasche 

Sonstige auf Anfrage 

Vorhärten Aushärten 

Bei Raumtemperatur von 22°C unter Einsatz von lang-

welligem UV-Licht (350-380 nm, 100 Watt) ca. 15 cm 

über den Elementen:  

 ca.   15 Sekunden (  1 mil) 

 ca.   60 Sekunden (40 mil) 

Bei Raumtemperatur von 22°C unter Einsatz von lang-

welligem UV-Licht (350-380 nm, 15 Watt) ca. 8 cm über 

den Elementen: 

 ca.   60 Sekunden (  1 mil) 

 ca. 180 Sekunden (40 mil)  

Bei Raumtemperatur von 22°C unter Einsatz von lang-

welligem UV-Licht (350-380 nm, 100 Watt) ca. 15 cm 

über den Elementen:  

 5 Minuten   (  1 mil) 

 20 Minuten  (40 mil) 

Bei Raumtemperatur von 22°C unter Einsatz von lang-

welligem UV-Licht (350-380 nm, 15 Watt) ca. 8 cm über 

den Elementen: 

 20 Minuten  (  1 mil) 

 60 Minuten  (40 mil) 
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LENS BOND EK-93 

EK-93 ist ein ungiftiges, 100 % festes Epoxid- 

Klebesystem welches, weder tropft noch nachsackt.  

Es besteht aus 2 Ansatzteilen welche im Mischungs- 

verhältnis 50:50 miteinander vermengt werden.  

EK-93 verkittet gleiche und ungleiche Schichten  

gleichermaßen stark.   

 

 

 

 

Technische Daten 

Viskosität:       > 25.000 cps 

Brechungsindex:      ÷ opaque 

Farbe:       Teil „A“ - weiß 

       Teil „B“ - schwarz 

       nach Mischung - schiefergrau 

Temperaturbeständigkeit:    - 20°C bis + 100°C 

Wasseraufnahme:     < 2% (nach 7 Tagen bei 22°C) 

Schrumpf beim Aushärten:    < 0,7 % 

pH-Wert:       3,2 

Spezifisches Gewicht:     Teil A: 1,3 

Teil B:       1,7 

Nach Mischung:      1,45 (1:1) 

Härte nach Shore D:     > 95 

 

 

Hinweise  

Für den Transport und die Lagerung des Feinkittes wird jedoch empfohlen, Lens Bond EK-93 vor Licht und 

zu hohen Temperaturen zu schützen. Idealerweise erfolgt die Lagerung bei Raumtemperatur.   

Die Haltbarkeit beträgt 18 Monate  ab dem Tag der Fertigung.  
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Anwendungsempfehlung 

Ca. gleiche Teile von Teil "A" und "B" ansetzen. Abweichungen bis zu 20 % beeinträchtigen nicht die 

Klebefestigkeit. Nach Bedarf kann man ein Teil "A" mit zwei Teilen "B" ansetzen, um die Flexibilität zu 

erhöhen. 

Die Vorhärtezeit beträgt beim Verhältnis 50:50 ca. 90 Minuten bei 70°F Verarbeitungstemperatur.  

Die Aushärtezeit beträgt beim Verhältnis 50:50: ca. 8 Stunden  bei 70°F Verarbeitungstemperatur. 

Die Benutzung von Wärmeöfen oder Infrarotlampen beschleunigt die Härtegeschwindigkeit. 

 

 

Verpackung 

114 g. (4 oz) 



 109 

 

 

PIEPLOW & BRANDT 

Pieplow & Brandt GmbH    Telefon: (0 41 93) 88 0 84 0    https://www.Pieplow-Brandt.de 

Siebenstücken 1     Info@Pieplow-Brandt.de 

24558 Henstedt-Ulzburg 

LENS BOND UV-69 

Bei der Verwendung der Feinkitte vom Typ Lens Bond  

UV-69 muss für das Aushärten des Kittes kein  

zusätzlicher Katalysator hinzugefügt werden.  

Der Aushärteprozess erfolgt durch die Bestrahlung  

mit UV-Licht, zum Beispiel durch eine Höhensonne oder  

eine UV-Lampe.  

Wärme allein hat keinen Effekt auf die Kittschicht. Um eine  

Beschleunigung des Aushärtens zu erreichen, wird empfohlen, die  

zu verkittenden Bauteile auf einem weißen Stück Papier zu bestrahlen.  

 

 

Technische Daten 

Viskosität:        275 cps bis 320 cps 

Brechungsindex:       1.55 bei 25°C (ausgehärtet), bzw. 1.53 (ungehärtet) 

Temperaturbeständigkeit:     -54°C (-65°F) bis +100°C (+ 212°F) 

Youngs Modul:       6,2 x 105 lb/in². 

Scherfestigkeit:       5,200 lb./in². 

Dielektrische Konstante:     3 bei 106 cps 

Wasseraufnahme:      0,3 % (in 24 Std. bei 25°C) 

Schrumpf durch Aushärten:     ca. 4 % 

pH-Wert:        3,2 

Spezifisches Gewicht:      1.22 

Härte nach Shore D:      > 90 

Wärmeleitfähigkeit:      500 x 10-6 cal. (sec) (cm²) (°C)(cm) 

Flammpunkt (ungehärtet):     50°C 

 

Hinweise  

Für den Transport und die Lagerung des Feinkittes gibt es keine gesonderten Anforderungen. Es wird 

jedoch empfohlen, Lens Bond UV-69 vor Licht und zu hohen Temperaturen zu schützen. Idealerweise 

erfolgt die Lagerung im Kühlschrank.  

Die Haltbarkeit beträgt 18 Monate ab dem Tag der Fertigung.  



 110 

 

 

PIEPLOW & BRANDT 

Pieplow & Brandt GmbH    Telefon: (0 41 93) 88 0 84 0    https://www.Pieplow-Brandt.de 

Siebenstücken 1     Info@Pieplow-Brandt.de 

24558 Henstedt-Ulzburg 

Härtezeiten 

Bei Verwendung einer gewöhnlichen Höhensonne wird ein Abstand von ca. 30 cm zu den Bauteilen 

empfohlen.  

  Vorhärten: 20 Minuten    Aushärten: 90 Minuten 

 

Beim Einsatz einer UV-Lampe (langwelliges UV-Licht, 365 nm) sollte der Abstand zu den Bauteilen ca.  25 

cm betragen.  

  Vorhärten: 10 Minuten    Aushärten: 60 Minuten 

 

 

Verpackung 

114 g (4 oz.) Glasflasche  
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LENS BOND SK-9 

Der optische Kleber LENS BOND SK-9 ist ein  

Einkomponenten-Kleber (modifiziertes Acrylat/  

Methacrylat-Fotopolymer). Die geringe Viskosität  

verleiht ihm gute Anwendungsmöglichkeiten,  

insbesondere wenn dünne Kittschichten gefordert sind  

und ermöglicht eine sehr kurze Vorhärtezeit.  

Der Härtungsprozess wird durch langwelliges ultraviolettes  

Licht (365 nm) ausgelöst. Hohe Benetzungseigenschaften in  

Zusammenhang mit einer niedrigen Schrumpfrate führen zu  

hervorragenden Klebeeigenschaften dieses Feinkitts.  

Angesichts der geringen Viskosität des SK-9 entstehen praktisch keine Luftblasenprobleme. Der LENS 

BOND SK-9 entfaltet extrem hohe Klebeeigenschaften mit vielen Kunststofftypen, die im Allgemeinen 

schwierig zu kitten sind.  

Typische Anwendungen sind die Verkittungen von Kunststoff - Kunststoff, Kunststoff - Glas, Kunststoff - 

Metall sowie Substraten mit niedriger UV-Durchlässigkeit (40-60%).   

 

 

Technische Daten 

Viskosität:        80-100 cps 

Brechungsindex:       1,49 (ausgehärtet), bzw. 1,47 (ungehärtet) 

Temperaturbeständigkeit:     -50°C bis +100°C 

Youngs Modul:       4 x 105 psi 

Schrumpf durch Aushärten:     < 0,25 %  

pH-Wert:        < 3,8  

Spezifisches Gewicht:      1,08  

Härte nach Shore D:      90 

 

Hinweise  

Für den Transport und die Lagerung des Feinkittes wird jedoch empfohlen, Lens Bond J-91 vor Licht und 

zu hohen Temperaturen zu schützen. Idealerweise erfolgt die Lagerung bei Raumtemperatur.   

Die Haltbarkeit beträgt 12 Monate ab dem Tag der Fertigung.  
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Härtezeiten 

 

 

Verpackung 

28 g (1 oz) Plastikflasche 

Vorhärten Aushärten 

Bei Raumtemperatur von 22°C unter Einsatz von 

langwelligem UV-Licht (365 nm)  

ca. 25 mm über den Elementen  

Bei Raumtemperatur von 22°C unter Einsatz von 

langwelligem UV-Licht (365 nm)  

ca. 25 mm über den Elementen  

ca. 3 - 5 Sekunden  ca. 1 Stunde 
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LENS BOND J-91 

LENS BOND J-91 ist ein Einkomponenten-, UV-Licht- 

empfindlicher, optischer Universal-Feinkitt. Die  

exzellente Haftfähigkeit in Zusammenhang mit  

einer niedrigen Schrumpfrate ergeben bei diesem  

Feinkitt eine hervorragende Bindung. Angesichts der  

Zähflüssigkeit dieses Klebers erreicht man die Bindung  

großflächiger Elemente ohne Bildung von störenden Luft- 

blasen. Nach kompletter Aushärtung bietet LENS BOND J-91  

sowohl großen Widerstand bei extremen Temperaturen als auch  

bei hoher Feuchtigkeit.  

Die Type J-91 hat eine sehr kurze Vorhärtezeit von ca. 3 bis 5 sec. bei  

Verwendung einer UV-Lampe mit 4 - 15 Watt bei einem Abstand von ca. 25 mm vom oberen 

Linsenelement. Die komplette Aushärtung ist nach einer Stunde abgeschlossen.  

Type J-91 erfüllt MIL-A-3920.  

 

 

Technische Daten 

Viskosität:        250 cps bis 300 cps 

Brechungsindex:       1.55 bei 25°C (ausgehärtet), bzw. 1.53 (ungehärtet) 

Temperaturbeständigkeit:     -50°C bis +110°C (5 Tage nach Aushärtung) 

Youngs Modul:       1,6 x 105 psi 

Wasseraufnahme:      0,19 % (5 Tage nach Aushärtung) 

Schrumpf durch Aushärten:     < 0.3 %  

pH-Wert:        5,5  

Spezifisches Gewicht:      1.23  

Härte nach Shore D:      85-90  

 

 

Hinweise  

Für den Transport und die Lagerung des Feinkittes wird jedoch empfohlen, Lens Bond J-91 vor Licht und 

zu hohen Temperaturen zu schützen. Idealerweise erfolgt die Lagerung bei Raumtemperatur.   

Die Haltbarkeit beträgt 12 Monate ab dem Tag der Fertigung.  
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Härtezeiten 

 

 

Verpackung 

28 g (1 oz) Plastikflasche 

Vorhärten Aushärten 

Bei Raumtemperatur von 22°C unter Einsatz von 

langwelligem UV-Licht (365 nm)  

ca. 25 mm über den Elementen  

Bei Raumtemperatur von 22°C unter Einsatz von 

langwelligem UV-Licht (365 nm)  

ca. 25 mm über den Elementen  

ca. 3 - 5 Sekunden  ca. 1 Stunde 
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LENS BOND RD 3-74 

LENS BOND Type RD3-74, eine Modifikation des Klebers  

LENS BOND, Type F-65, enthält im Unterschied zu  

diesem einen Weichmacher.  

Die Mehrzahl der optischen Kleber schrumpft beim  

Aushärten, was besonders bei dünnen Elementen zu  

Spannungen führen kann. Diese wiederum können zu  

Brüchen oder aber zu optischen Verzerrungen führen.  

Durch die Verwendung des Klebers LENS BOND Type RD3-74  

lassen sich diese Probleme vermeiden, denn Type RD3-74 bleibt  

auch nach dem Aushärten leicht elastisch. 

 

 

Technische Daten 

Viskosität:        275 cps. bis 320 cps. 

Brechungsindex:       1.55 bei 25°C (ausgehärtet), bzw. 1.53 (ungehärtet) 

Temperaturbeständigkeit:     -54°C (-65°F) bis +100°C (+ 212°F) 

Scherfestigkeit:       5,200 lb./in2. 

Dielektrische Konstante:     3 bei 106 cps 

Wasseraufnahme:      0,3 % (in 24 Std. bei 25°C) 

Schrumpf durch Aushärten:     ca. 4 % 

pH-Wert:        3,2 

Spezifisches Gewicht:      1.22 

Härte nach Shore D:      ca. 90 

Wärmeleitfähigkeit:      500 x 10-6 cal. (sec) (cm2) (°C)(cm) 

Flammpunkt (ungehärtet):     50°C 

Transport und Lagerung:     Sollte vor hellem Licht und zu hohen Temperaturen 

        geschützt werden. 

 

 

Hinweise  

Für den Transport und die Lagerung des Feinkittes gibt es keine gesonderten Anforderungen. Es wird 

jedoch empfohlen, Lens Bond RD 3-74 vor Licht und zu hohen Temperaturen zu schützen. Idealerweise 

erfolgt die Lagerung im Kühlschrank.  

Die Haltbarkeit beträgt 18 Monate  ab dem Tag der Fertigung.  
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Härtezeiten 

Die mit dem Kleber mitgelieferte Menge an Katalysator reicht, um einen Ansatz im Verhältnis 3:100 und 

größer zu ermöglichen. Änderungen dieses Verhältnisses verändern die Zeit, die zum Aushärten des 

Klebers erforderlich ist. So führt z. B. eine Vergrößerung des Katalysatoranteils zu einer Verkürzung des 

Härtungsprozesses gemäß der nachstehenden Angaben. 

 

 

Verpackung 

114 g (4 oz.) Glasflasche  

 Zimmertemperatur von  

22°C (72°F) 

Ofentemperatur von  

70°C (160°F) 

Härterzugabe Vorhärten Aushärten Vorhärten Aushärten 

2 : 100 2 Stunden 36 Stunden  

Wird nicht empfohlen  3 : 100 45 Minuten 30 Stunden 

5 : 100 30 Minuten 1 Tag 
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LENS BOND M-62 

LENS BOND TYPE M-62 wird verwendet, wo große  

Mengen von optischen Elementen verklebt werden  

müssen.   

Das Aushärten der verarbeiteten Elemente ist bei  

einer Ofentemperatur von 70°C bereits innerhalb von   

60 Minuten möglich.  

Die hohe Verarbeitungszeit von 4 Stunden ermöglicht es  

größere Mengen  des LENS BOND M-62 anzumischen und so eine  

Vielzahl von Elementen zu verkleben.  

LENS BOND M-62 erfüllt MIL-A-3920. 

 

 

Technische Daten 

Viskosität:        275 cps bis 320 cps 

Brechungsindex:       1.55 bei 25°C (ausgehärtet), bzw. 1.53 (ungehärtet) 

Temperaturbeständigkeit:     -54°C (-65°F) bis +100°C (+ 212°F) 

Scherfestigkeit:       5,200 lb./in² 

Dielektrische Konstante:     3 bei 106cps 

Wasseraufnahme:      0,3 % (in 24 Std. bei 25°C) 

Schrumpf durch Aushärten:     ca. 4 % 

pH-Wert:        3,2 

Spezifisches Gewicht:      1.22 

Härte nach Shore D:      ca. 90 

Wärmeleitfähigkeit:      500 x 10-6 cal. (sec) (cm2) (°C)(cm) 

Flammpunkt (ungehärtet):     50°C 

 

 

 

Hinweise  

Für den Transport und die Lagerung des Feinkittes gibt es keine gesonderten Anforderungen. Es wird 

jedoch empfohlen, Lens Bond M-62 vor Licht und zu hohen Temperaturen zu schützen. Idealerweise 

erfolgt die Lagerung im Kühlschrank.  

Die Haltbarkeit beträgt 18 Monate  ab dem Tag der Fertigung.  
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Härtezeiten 

Die mit dem Kleber mitgelieferte Menge an Katalysator reicht, um einen Ansatz im Verhältnis 3 : 100 und 

größer zu ermöglichen. Änderungen dieses Verhältnisses verändern die Zeit, die zum Aushärten des 

Klebers erforderlich ist. So führt z. B. eine Vergrößerung des Katalysatoranteils zu einer Verkürzung des 

Härtungsprozesses gemäß den nachstehenden Angaben. 

 

 

Verpackung 

114 g (4 oz.) Glasflasche  

 Zimmertemperatur von  

22°C (72°F) 

Ofentemperatur von  

70°C (160°F) 

Härterzugabe Vorhärten Aushärten Vorhärten Aushärten 

2 : 100 4 Stunden 4 Tage 20 Minuten 1 Stunde 

3 : 100 3 Stunden 3 Tage 15 Minuten 45 Minuten 

5 : 100 2 Stunden 2 Tage 10 Minuten 30 Minuten 
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LENS BOND F-65 

LENS BOND TYPE F-65 wurde entwickelt, um einen Kleber  

mit einer kurzen Aushärtezeit bei Zimmertemperatur  

zu schaffen.  

Bei Verwendung des Klebers TYPE F-65 ist der  

Techniker in der Lage, sein System innerhalb weniger  

Stunden voll auszutesten.  

LENS BOND Type F-65 eignet sich somit besonders für Pilot- 

projekte, kleine Produktionsserien, sowie in Fällen, in denen keine  

Trockenöfen zur Verfügung stehen.  

Lens Bond F-65 erfüllt MIL-A-3920. 

 

 

 

Technische Daten 

Viskosität:        275 cps bis 320 cps 

Brechungsindex:       1.55 bei 25°C (ausgehärtet), bzw. 1.53 (ungehärtet) 

Temperaturbeständigkeit:     -54°C (-65°F) bis +100°C (+ 212°F) 

Scherfestigkeit:       5,200 lb./in² 

Dielektrische Konstante:     3 bei 106cps 

Wasseraufnahme:      0,3 % (in 24 Std. bei 25°C) 

Schrumpf durch Aushärten:     ca. 4 % 

pH-Wert:        3,2 

Spezifisches Gewicht:      1.22 

Härte nach Shore D:      ca. 90 

Wärmeleitfähigkeit:      500 x 10-6 cal. (sec) (cm2) (°C)(cm) 

Flammpunkt (ungehärtet):     50°C 

 

 

Hinweise  

Für den Transport und die Lagerung des Feinkittes gibt es keine gesonderten Anforderungen. Es wird 

jedoch empfohlen, Lens Bond M-62 vor Licht und zu hohen Temperaturen zu schützen. Idealerweise 

erfolgt die Lagerung im Kühlschrank.  

Die Haltbarkeit beträgt 18 Monate  ab dem Tag der Fertigung.  
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Härtezeiten 

Die mit dem Kleber mitgelieferte Menge an Katalysator reicht, um einen Ansatz im Verhältnis 2 : 100 und 

größer zu ermöglichen. Änderungen dieses Verhältnisses verändern die Zeit, die zum Aushärten des 

Klebers erforderlich ist. So führt z. B. eine Vergrößerung des Katalysatoranteils zu einer Verkürzung des 

Härtungsprozesses gemäß den nachstehenden Angaben. 

 

 

Verpackung 

114 g (4 oz.) Glasflasche  

 Zimmertemperatur von  

22°C (72°F) 

Ofentemperatur von  

70°C (160°F) 

Härterzugabe Vorhärten Aushärten Vorhärten Aushärten 

2 : 100 60 Minuten 36 Stunden Wird nicht empfohlen 

5 : 100 30 Minuten 1 Tag Wird nicht empfohlen 
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LENS BOND C-59 

Der Zwei-Komponentenkleber LENS BOND, TYPE C-59  

ist zum Aushärten, sowohl im Ofen als auch bei  

Zimmertemperatur, gleich gut geeignet.  

Type C-59 erfüllt MIL-A-3920. 

 

 

 

 

Technische Daten 

Viskosität:        275 cps bis 320 cps 

Brechungsindex:       1.55 bei 25°C (ausgehärtet), bzw. 1.53 (ungehärtet) 

Temperaturbeständigkeit:    -54°C (-65°F) bis +100°C (+ 212°F) 

Scherfestigkeit:       5200 lb./in² 

Dielektrische Konstante:     3 bei 106 cps 

Wasseraufnahme:      0,3 % (in 24 Std. bei 25°C) 

Schrumpf durch Aushärten:     ca. 4 % 

pH-Wert:        3,2 

Spezifisches Gewicht:      1.22 

Härte nach Shore D:      ca. 90 

Wärmeleitfähigkeit:      500 x 10-6 cal. (sec) (cm2) (°C)(cm) 

Flammpunkt (ungehärtet):     50°C 

 

 

 

Hinweise  

Für den Transport und die Lagerung des Feinkittes gibt es keine gesonderten Anforderungen. Es wird 

jedoch empfohlen, Lens Bond C-59 vor Licht und zu hohen Temperaturen zu schützen. Idealerweise 

erfolgt die Lagerung im Kühlschrank.  

Die Haltbarkeit beträgt 18 Monate  ab dem Tag der Fertigung.  

 

 

 



 122 

 

 

PIEPLOW & BRANDT 

Pieplow & Brandt GmbH    Telefon: (0 41 93) 88 0 84 0    https://www.Pieplow-Brandt.de 

Siebenstücken 1     Info@Pieplow-Brandt.de 

24558 Henstedt-Ulzburg 

Härtezeiten 

Die mit dem Kleber mitgelieferte Menge an Katalysator reicht, um einen Ansatz im Verhältnis 3:100 und 

größer zu ermöglichen. Änderungen dieses Verhältnisses verändern die Zeit, die zum Aushärten des 

Klebers erforderlich ist. So führt z. B. eine Vergrößerung des Katalysatoranteils zu einer Verkürzung des 

Härtungsprozesses gemäß der nachstehenden Angaben. 

 

 

Verpackung 

114 g (4 oz.) Glasflasche  

 Zimmertemperatur von  

22°C (72°F) 

Ofentemperatur von  

70°C (160°F) 

Härterzugabe Vorhärten Aushärten Vorhärten Aushärten 

2 : 100 24 Stunden 5 Tage 45 Minuten 2 Stunden 

3 : 100 18 Stunden 4 Tage 30 Minuten 1,5 Stunden 

5 : 100 12 Stunden 3 Tage 22 Minuten 1 Stunde 
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LENS BOND DC-90 

Bei der Type LENS BOND DC-90 handelt es sich um eine  

revolutionierende Entwicklung:  

einen Zweikomponenten- UV-Licht empfindlichen  

Feinkitt.  

Type DC-90 bietet gleichzeitig die Vorzüge des schnellen  

UV-Vorhärtens, sowie eines kompletten Aushärtens bei  

Zimmertemperatur. Er zeichnet sich durch seine  

hervorragende thermische, mechanische und chemische  

Festigkeit aus.  

Darüber hinaus ist das Problem der Blasenbildung zwischen großen Linsen,  

sowie bei optischen Filtern, durch die geringe Viskosität und die großen Vernetzungs-eigenschaften des 

DC-90 ausgeschlossen. 

 

 

Technische Daten 

Viskosität:        275 cps bis 320 cps 

Brechungsindex:       1.55 bei 25°C (ausgehärtet), bzw. 1.53 (ungehärtet) 

Temperaturbeständigkeit:     -54°C (-65°F) bis +100°C (+212°F) 

Scherfestigkeit:       5200 lb./in² 

Dielektrische Konstante:     3 bei 106 cps. 

Wasseraufnahme:      0,3% (in 24 Std. bei 25°C) 

Schrumpf durch Aushärten:     ca. 4 % 

pH-Wert:        3,2 

Spezifisches Gewicht:      1.22 

Härte nach Shore D:      ca. 90 

Flammpunkt (ungehärtet):     50°C 

 

 

 

Hinweise  

Für den Transport und die Lagerung des Feinkittes gibt es keine gesonderten Anforderungen. Es wird 

jedoch empfohlen, Lens Bond DC-90 vor Licht und zu hohen Temperaturen zu schützen. Idealerweise 

erfolgt die Lagerung im Kühlschrank.  

Die Haltbarkeit beträgt 18 Monate  ab dem Tag der Fertigung.  
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Härtezeiten 

Die mit dem Kleber mitgelieferte Menge an Katalysator reicht, um einen Ansatz im Verhältnis 3:100 und 

größer zu ermöglichen. Änderungen dieses Verhältnisses verändern die Zeit, die zum Aushärten des 

Klebers erforderlich ist. So führt z. B. eine Vergrößerung des Katalysatoranteils zu einer Verkürzung des 

Härtungsprozesses gemäß der nachstehenden Angaben. 

 

Anmerkung: Die angegebene Vorhärtezeit setzt eine min. 70 % ige UV-Durchlässigkeit der Elemente 

voraus. Die Elemente können ebenfalls in einem Ofen bei 70°C in einer Stunde ausgehärtet werden. Wir 

empfehlen eine Aushärtung bei Raumtemperatur, um Spannungen zu vermeiden. 

 

 

Verpackung 

114 g (4 oz.) Glasflasche  

Vorhärten Aushärten 

Bei Raumtemperatur von 22°C unter Einsatz von langwel-

ligem UV-Licht von 15W (365 nm) ca. 25mm über den 

Elementen 

Bei Raumtemperatur von 22°C ohne Einsatz von UV-

Licht oder zusätzliche Wärme 

12 Minuten 48 Stunden 
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TEBOLIT Kittfolie 

Die Kittfolie der Reihe TEBOLIT wurde für das schnelle  

und einfache Aufbringen verschiedenster Plan- 

Optikteile auf Tragkörper unterschiedlichster  

Materialien entwickelt.  

Die Kittfolie entfaltet ihre volle Klebkraft bereits bei  

Raumtemperatur. Für das Ablösen der Folie muss diese, je  

nach Type der Folie, auf eine Temperatur von 100°C, 120°C  

oder 125°C erwärmt werden.  

Durch das spannungsarme Aufkleben der Optikteile kann TEBOLIT  

Kittfolie zum Läppen, Feinschleifen und Polieren eingesetzt werden. Dabei  

zeichnet sich die Folie durch ein einfaches und schnelles Handling aus. Nach Beendigung des 

Arbeitsprozesses kann die Folie rückstandslos entfernt werden.   

 

 

Technische Daten 

 

 

Verpackung 

Rolle 50 m x 350 mm 

Rolle 50 m x 500 mm 

Abschnitte / Maße auf Anfrage 

 TEBOLIT Kittfolie Lila TEBOLIT Kittfolie blau TEBOLIT Kittfolie schwarz 

Ablösetemperatur  100 °C 120 °C 125 °C 

Dicke ca. 158 µm ca. 158 µm Ca. 158 µm 

Klebekraft Mittel 

ca. 500 g /  40 mm² 

Hoch 

ca. 750 g / 40 mm² 

Mittel 

ca. 450 g /  40 mm² 
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TEBOLIT Fixierklebstoff 

TEBOLIT ist ein UV- oder lichthärtender Einkompo- 

nenten-Fixierklebstoff für Anwendungen in der  

Präzisionsoptikbearbeitung.  

Er verklebt Glas mit Glas oder auch mit Metallen und  

Keramik und liefert einen mechanisch stabilen Verbund  

während der Bearbeitung.  

Nach den Bearbeitungsvorgängen, wie Schneiden, Schleifen  

oder Polieren, erfolgt die Trennung (Deblocking) durch eine  

wässrige, tensidhaltige Lösung. 

TEBOLIT ist umweltfreundlich durch die ausschließliche Verwendung  

von Wasser als Trennmedium und hervorragend geeignet zur Substitution von Rohkitten. 

TEBOLIT ist geeignet für Verklebung von mikrooptischen Bauteilen aus Glas und Quarz untereinander 

sowie von diversen Metallen und Keramiken zum Zweck der anschließenden Bearbeitung durch 

Schneiden, Schleifen und Polieren sowie insbesondere auch zum Ultraschall-Schneiden  

 

 

Technische Daten 

Chemische Basis:      Modifiziertes Acrylat  

Farbe:       Schwach gelb, transparent  

Dichte DIN EN 542:     1,18 g/cm3  

Feststoffanteil:      100 %  

Viskosität:       20 mPas  

Wärmeformbeständigkeit:    Bis 80 °C  

 

 

 

Verpackung 

25 ml Tropfflasche 

50 ml Tropfflasche 

250 ml Tropfflasche 

TEBOLIT Fixierklebstoff ist nach Auslieferung ungeöffnet bei Raumtemperatur 6 Monate lagerstabil.   
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TEBOLIT 2-K -Fixierklebstoff 

TEBOLIT 2-K ist ein 2-Komponenten-Epoxid-Klebstoff  

der vorranging für die temporäre Verklebung  

verschiedener Bauteile eingesetzt wird.  

Mögliche Einsatzgebiete sind das Läppen, Feinschleifen  

und Polieren von verschiedenen optischen Gläsern und  

Keramiken. Weiter eignet sich TEBOLIT 2-K Fixierklebstoff  

auch für Trennarbeiten in der Halbleiterbearbeitung.  

 

 

 

Technische Daten 

Farbe:       Gelb 

Geruch:       Typisch  

Viskosität:       20 - 30 Pa.s 

Dichte bei +25°C:      1,1 g/cm3 

Härte nach dem Aushärten:    55 - 60 Shore D 

 

 

Verpackung 

40 g Doppelkartusche 

 

TEBOLIT 2-K Fixierklebstoff ist getrennt in luftdicht verschlossenen Originalkartuschen bei <+ 25 °C im 

Dunkeln bis zum angegebenen Verfallsdatum haltbar.   
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TEBOLIT UV-2 Fixierklebstoff 

TEBOLIT UV-2 ist ein Ein-Komponenten-Klebstoff, der  

für die temporäre Verklebung und als Schutzlack  

eingesetzt werden kann. Das Aushärten erfolgt  

dabei mittels einer UV- oder Quecksilberdampflampe  

(200 Watt).  

TEBOLIT UV-2 findet Verwendung beim Polieren von Linsen  

und Prismen, in der Glas- und Keramikbearbeitung, als  

Schutzlack in der Glasbearbeitung oder beim Schneiden und  

Zerteilen in der Halbleiter-Industrie.  

Das Ablösen des Klebstoffes erfolgt in heißem Wasser bei Temperaturen von   

80 - 90 °C. Die Trennung erfolgt dabei rückstandslos in Sekunden und läßt sich anschließend als Film aus 

dem Wasser entfernen. Alternativ kann die Trennung auch bei ca. 140 °C im Temperaturschrank 

durchgeführt werden.    

 

 

Technische Daten 

Typ:        Ein-Komponenten-UV-Epoxidharz-Mischung 

Farbe:       Beige  

Geruch:       Typisch 

Viskosität:       35 - 40 Pa.s 

Dichte bei +25°C:      1,2 g/cm³ 

Härte nach dem Aushärten:    80 Shore A 

 

 

Verpackung 

50 g Kartusche 

 

TEBOLIT UV-2 Fixierklebstoff ist getrennt in luftdicht verschlossenen Originalkartuschen bei <+ 25 °C im 

Dunkeln bis zum angegebenen Verfallsdatum haltbar.   
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Tizon Polishing Pad Adhesive 

Beim Tizon Polishing Pad Adhesive handelt es sich um  

einen speziell auf die Verklebung von Polyurethan,  

Gummi, Leder und Textilien abgestellten  

Kontaktklebstoff.   

Wie generell in der Klebstofftechnik müssen die zu  

verklebenden Flächen trocken und frei von Staub, Öl und  

anderen Verunreinigungen sein. Es empfiehlt sich, die Ober- 

flächen ggf. mit Schleifpapier aufzurauen. 

 

Der Klebstoff ist vor Gebrauch gut durchzurühren und auf beide  

Oberflächen gleichmäßig aufzutragen. Stark saugfähige Oberflächen  

erfordern ggf. mehrere Klebstoffauftragungen. Nach der vorgeschriebenen Ablüftzeit (Klebespanne) 

werden die Teile zusammengefügt und -gepresst.  

Die Verklebung erreicht nach 3 bis 5 Tagen ihre Endfestigkeit. Klebstoffrückstände können mit dem auf 

unseren Tizon Polishing Pad Adhesive abgestimmten Verdünner entfernt werden. 

 

 

Lagerung 

Die Lagerfähigkeit von TIZON Polishing Pad Adhesive beträgt bei 20°C  (± 5°C) 6 Monate. Höhere 

Temperaturen verkürzen die Lagerfähigkeit, niedrigere Temperaturen verursachen vorübergehend eine 

höhere Viskosität. 

 

 

Verpackung 

5 kg Kannen 

4 Kannen pro Karton 
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OPTIKSCHUTZLACKE 

 

 

 

  • Abziehlack PB1, PB-2 

  • Optikschutzlack Illmar P4  

  • Optikschutzlack 9 Spezial SO2 

  • Optikschutzlack 9 Spezial SO2-ST 

   • Optikschutzlack M-Lack 10 

  • Optikschutzlack M-Lack 10-ST 

  • Optikschutzlack OSL 1500 

  • Optikschutzlack PBJ 2002 

  • Optikschutzlack PBJ 2050 

  • Optikschutzlack TLS blau / 2002 
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Abziehlack PB-1 

Der Abziehlack PB-1 ist ein lösemittelbasierter schnell- 

trocknender Kunstharzlack erhältlich als farblose  

oder eingefärbte Variante. Durch den Zusatz eines  

sehr elastischen, vollsynthetischen Harzes, lässt sich  

dieser Lack rückstandlos mit Hilfe eines Tapes von der  

zu schützenden Fläche ablösen. Eine weitere Reinigung  

ist nicht erforderlich.  

Zum Einsatz kommt der Lack in der Optikfertigung als Ober- 

flächenschutz polierter oder matter Werkstückoberflächen gegen  

chemische und mechanische Einflüsse. 

Eine weitere Anwendung ist der Transportschutz verschiedener Materialien, sowie die Entfernung von 

leichten Verunreinigungen auf der Oberfläche (Staubpartikel).  

Das Aufbringen des Lackes kann durch Streichen (Pinsel oder kleine Farbrolle), Spritzen (air less) oder 

Tauchen geschehen. Eine weitere Verdünnung diese Schutzlackes wird ausdrücklich nicht empfohlen.  

 

 

Technische Daten 

Auslaufzeit:      30 - 33 sec / 20°C / 4 mm Düse 

Trockenzeit:      max. 2 Std. 

Beständigkeit gegenüber Wasser:   nach 2 Std. keine Veränderung der Lackschicht 

Beständigkeit gegenüber Petroleum:  beständig 

Aushärtezeit:      mindestens 12 Std. 

Löslichkeit:       rückstandslos abziehbar  

 

Lagerung in dicht geschlossenen Behältern bei Raumtemperatur. Nicht direkter Sonneneinstrahlung 

aussetzen. Bei der Verarbeitung für eine ausreichende Arbeitsplatzentlüftung sorgen. Aufgrund des 

hohen Lösungsmittelanteils ist dieser Schutzlack feuergefährlich.  

 

 

Verpackung 

1 kg Dose 

5 kg Kanister 
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Abziehlack PB-2 

Bei dem Abziehlack PB-2 handelt es sich um einen  

wasserbasierten Schutzlack. Der Vorteil dieses Lack- 

systems ist, dass bei der Verwendung keine  

besonderen Vorkehrungen getroffen werden  

müssen.  

Der Lack ist transparent, nicht brennbar, pH-neutral und es  

entsteht kein chemischer Abfall, der ggf. gesondert entsorgt  

werden muss. Nach Gebrauch lässt sich dieser Lack rückstandslos  

von der zu schützenden Fläche mit Hilfe eines Abziehtapes ablösen.  

Eine weitere Reinigung ist nicht erforderlich. 

Zum Einsatz kommt der Lack als Oberflächenschutz empfindlicher Werkstückoberflächen gegen 

chemische und mechanische Einflüsse. Die Verwendung als Transportschutz ist ebenso möglich wie die 

Reinigung verschiedener Oberflächen von Staub oder anderen Partikeln.  

Das Aufbringen des Lackes kann durch Streichen (Pinsel oder kleine Farbrolle), Spritzen (air less) oder 

Tauchen geschehen. Eine weitere Verdünnung diese Schutzlackes wird ausdrücklich nicht empfohlen.  

 

 

Technische Daten 

Auslaufzeit:      32-35 sec / 20°C / 4 mm Düse 

Trockenzeit:      max. 2-4 Std. je nach Schichtdicke 

Beständigkeit gegenüber Wasser:   nach 1 Std. keine Veränderung der Lackschicht 

Beständigkeit gegenüber Petroleum:  nicht beständig 

Aushärtezeit:      mindestens 12 Std. 

Löslichkeit:       rückstandslos abziehbar  

 

 

Verpackung 

1 kg Dose 

5 kg Kanister 
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Optikschutzlack Illmar P4 

farblos / schwarz 

Der Optikschutzlack Illmar P4 ist ein flüssiger Kunst- 

harzlack, der als Optikschutzlack für eine Vielzahl  

unterschiedlicher optischer Fertigungsprozesse  

eingesetzt werden kann.  

Illmar P4 kann unter anderem zum Schutz polierter und  

matter Werkstückflächen gegen mechanische und chemische  

Angriffe oder als Randschutzlack verwendet werden.  

Die  schwarz eingefärbte Variante des Illmar P4 eignet sich besonders zur  

Prüfung von Werkstoffoberflächen auf Unsauberkeiten und Passgenauigkeiten. Der Einsatz auf säure- und 

verwitterungsempfindlichen Gläsern ist möglich.  

 

 

Technische Daten 

Auslaufzeit:       14 - 16 sec / 20°C / 4 mm Düse 

Trockenzeit:       max. 3 Stunden 

Beständigkeit gegenüber Wasser:    gut 

Beständigkeit gegenüber Petroleum:   beständig 

Aushärtezeit:       mindestens 12 Stunden 

Löslichkeit:       Aceton, Aceton/ Spiritus Gemisch 

 

Lagerung in dicht geschlossenen Behältern bei Raumtemperatur, nicht direkter Sonneneinstrahlung 

aussetzen. Bei Verarbeitung für ausreichende Arbeitsplatzentlüftung sorgen. Aufgrund des hohen 

Lösungsmittelanteils ist dieser Schutzlack feuergefährlich.  

 

 

Verpackung 

1 kg Dose 

5 kg Kanister 
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Optikschutzlack 9 Spezial SO2 

farblos / schwarz 

Der Optikschutzlack 9 Spezial SO2 ist ein Kunstharz- 

lack mit Butylacetat als Lösungsmittel. 

Er besitzt durch den Zusatz eines Spezialharzes eine  

hohe Elastizität. Zum Einsatz kommt der Lack als Schutz-  

bzw. Haftlack in der Optikfertigung.  

Mit diesem Lack können aufgrund der guten Klebeeigenschaften  

angesprengte Teile gegen Wasser abgedichtet werden. Ein Lösen  

der Flächen voneinander wird damit gleichzeitig verhindert.  

Zum Schutz polierter oder matter Werkstückoberflächen gegen chemische und mechanische Einflüsse 

eignen sich diese Lacke ebenfalls. 

Das Aufbringen des Lackes kann durch Streichen, Spritzen oder Tauchen geschehen. Die 

Verdünnung des Lackes darf nur mit Butylacetat erfolgen. 

 

 

Technische Daten 

Auslaufzeit:       16 - 20 sec / 20°C / 4 mm Düse 

Trockenzeit:       max. 3 Std. 

Beständigkeit gegenüber Wasser:    nach 3 Std. keine Veränderung der Lackschicht 

Beständigkeit gegenüber Petroleum:   beständig 

Aushärtezeit:       mindestens 12 Std. 

Löslichkeit:       Aceton, Aceton/ Spiritus Gemisch 

 

Lagerung in dicht geschlossenen Behältern bei Raumtemperatur, nicht direkter Sonneneinstrahlung 

aussetzen. Bei Verarbeitung für ausreichende Arbeitsplatzentlüftung sorgen. Aufgrund des hohen 

Lösungsmittelanteils ist dieser Schutzlack feuergefährlich.  

 

 

Verpackung 

1 kg Dose 

5 kg Kanister 

400 mL Spraydose 
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Optikschutzlack 9 SO2-ST 

farblos / schwarz 

Der Optiklack 9 spez. SO2-ST ist eine Weiterent- 

wicklung unseres Kunstharzlackes Optiklack 9  

Spezial SO2 mit Butylacetat als Lösungsmittel.  

Durch den Zusatz neuer Spezialharze konnten wir eine  

Verbesserung der Trocknungszeit, der Haftfestigkeit und   

eine deutliche Steigerung der Oberflächenstabilität erreichen.  

Der Lack kommt als Schutz- bzw. Haftlack in der Optikfertigung  

zum Einsatz. Mit diesem Lack können aufgrund der verbesserten  

Klebeeigenschaften angesprengte Teile deutlich länger gegen Wasser und  

bestimmte Schneidöle abgedichtet werden. Ein Lösen und verunreinigen der Flächen wird damit 

gleichzeitig verhindert. 

Ein weiterer Einsatz des Lackes ist der Schutz polierter oder matter Werkstückoberflächen gegen 

chemische und mechanische Einflüsse. 

Das Aufbringen des Lackes kann durch Streichen, Spritzen oder Tauchen geschehen. Die Verdünnung des 

Lackes darf ausschließlich mit Butylacetat erfolgen. 

 

 

Technische Daten 

Auslaufzeit:      18-21 sec / 20°C / 4 mm Düse 

Trockenzeit:      max. 2 Std. 

Beständigkeit gegenüber Wasser:   nach 8 Std. keine Veränderung der Lackschicht 

Beständigkeit gegenüber Petroleum:  beständig 

Aushärtezeit:      mindestens 6 Std. 

Löslichkeit:       Aceton, Aceton/Spiritus 

 

Lagerung in dicht geschlossenen Behältern bei Raumtemperatur, nicht direkter Sonneneinstrahlung 

aussetzen. Bei Verarbeitung für ausreichende Arbeitsplatzentlüftung sorgen. Aufgrund des hohen 

Lösungsmittelanteils ist dieser Schutzlack feuergefährlich.  

 

 

Verpackung 

1 kg Dose 

5 kg Kanister 
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Optikschutzlack M-Lack 10 

farblos / schwarz 

M-Lack 10 ist ein Schutzlack mit Spiritus als  

Lösungsmittel. Der Lack ist sowohl farblos als auch  

schwarz eingefärbt erhältlich. 

M-Lack 10 wird eingesetzt als Schutzlack auf polierten  

Werkstückflächen zum Schutz gegen mechanische Angriffe.  

Außerdem werden Gipskörper in der Optikfertigung mit  

M-Lack 10 gegen Eindringen von Wasser geschützt. 

Das Aufbringen des Lackes kann durch Streichen, Spritzen oder  

Tauchen erfolgen. Die Verdünnung des Lackes kann mit Spiritus vorgenommen  

werden. 

 

 

Technische Daten 

Auslaufzeit:       19 - 23 Sekunden / 20°C / 4 mm Düse 

Trockenzeit:       max. 3 Std. 

Beständigkeit gegenüber Wasser:    nach 3 Std. keine Veränderung der Lackschicht 

Aushärtezeit:       mindestens 12 Std. 

Löslichkeit:       Aceton, Spiritus 

 

Lagerung in dicht geschlossenen Behältern bei Raumtemperatur, nicht direkter Sonneneinstrahlung 

aussetzen. Bei Verarbeitung für ausreichende Arbeitsplatzentlüftung sorgen. Aufgrund des hohen 

Lösungsmittelanteils ist dieser Schutzlack feuergefährlich.  

 

 

Verpackung 

1 kg Dose 

5 kg Kanister 
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Optikschutzlack M-Lack 10-ST 

farblos/ schwarz 

Der Optikschutzlack M-Lack 10-ST ist eine Weiter- 

entwicklung unseres Kunstharzlackes M-Lack 10  

mit Ethanol als Lösungsmittel.  

Durch den Zusatz neuer synthetischer Harze konnten wir  

eine Verbesserung der Trocknungszeit, der Haftfestigkeit,  

sowie eine deutliche Steigerung der Oberflächenstabilität  

erreichen.  

Der Optikschutzlack wird auf polierten Werkstückflächen zum  

Schutz gegen mechanische Angriffe eingesetzt.  

Als weitere Anwendung können mit dem verbesserten M-Lack 10 ST Gipskörper in der Optikfertigung 

effektiver und langanhaltender gegen aggressive Poliersuspensionen sowie Polieremulsion geschützt 

werden.  

Das Aufbringen des Lackes kann durch Streichen, Spritzen oder Tauchen erfolgen.  

Die Verdünnung des Lackes sollte ausschließlich mit Ethanol vorgenommen werden.  

 

 

Technische Daten 

Auslaufzeit:       21-24 sec / 20°C / 4 mm Düse  

Trockenzeit:       max. 2 Std. 

Beständigkeit gegenüber Wasser:    nach 8 Stunden keine Veränderung der    

        Lackschicht 

Beständigkeit gegenüber Petroleum:   beständig 

Löslichkeit:       Spiritus, Aceton/ Spiritus 

 

Lagerung in dicht geschlossenen Behältern bei Raumtemperatur, nicht direkter Sonneneinstrahlung 

aussetzen. Bei Verarbeitung für ausreichende Arbeitsplatzentlüftung sorgen. Aufgrund des hohen 

Lösungsmittelanteils ist dieser Schutzlack feuergefährlich.  

 

 

Verpackung 

1 kg Dose 

5 kg Kanister 
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Optikschutzlack OSL 1500 

farblos / schwarz 

Der Optikschutzlack OSL 1500 ist eine  

Neuentwicklung eines niedrigviskosen, schnell- 

trocknenden Kunstharzlackes mit Butylacetat als  

Lösungsmittel. Durch den Zusatz neuer Spezialharze  

konnten wir eine deutliche Verbesserung der Trocknungs- 

zeit, sowie eine Steigerung der Oberflächenstabilität erreichen.  

Der OSL 1500 wird hauptsächlich als Schutzlack in der  

Optikfertigung verwendet. Aufgrund der verbesserten Oberflächen- 

stabilität kann dieser Lack verwendet werden, um matte oder polierte  

Oberflächen deutlich länger vor Wasser, bestimmten Schneidölen oder anderen mechanischen 

Einwirkungen zu schützen.  

Dadurch wird gleichzeitig ein Ablösen oder Verschmutzen der geschützten Oberflächenbereiche 

verhindert. Das Auftragen kann durch Streichen, Sprühen oder Tauchen erfolgen. Zur Lackverdünnung 

darf nur mit Butylacetat verwendet werden.  

 

 

Technische Daten 

Auslaufzeit:       16 - 19 Sek. / 20°C / 4 mm Düse  

Trockenzeit:       max. 2 Std.  

Beständigkeit gegenüber Wasser:    nach 8 Std. keine Veränderung der Lackschicht  

Beständigkeit gegenüber Petroleum:   beständig  

Aushärtezeit:       mindestens 6 Std.  

Löslichkeit:       Aceton, Aceton/Spiritus, Butylacetat  

 

Lagerung in dicht geschlossenen Behältern bei Raumtemperatur, nicht direkter Sonneneinstrahlung 

aussetzen. Bei Verarbeitung für ausreichende Arbeitsplatzentlüftung sorgen. Aufgrund des hohen 

Lösungsmittelanteils ist dieser Schutzlack feuergefährlich.  

 

 

Verpackung 

1 kg Dose 

5 kg Kanister 
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Optikschutzlack PBJ 2002 

farblos / schwarz 

Bei diesem Schutzlack handelt es sich um einen  

Speziallack auf der Basis von Kunstharzen und  

organischen Lösungsmitteln.  

Der Optikschutzlack PBJ 2002 wird für matte und polierte  

Flächen verwendet. Er zeichnet sich durch sehr kurze  

Trockenzeiten aus.  

Er ist nach ca. 30 Minuten staubtrocken und nach ca. 1-2 Stunden  

vollständig ausgehärtet. Dieser Lack trocknet bei Raumtemperatur. 

Eine weitere Anwendung findet der Lack beim Auflacken kleiner Planoptikteile.  

Aufgrund seiner kurzen Trockenzeiten kann er bei bestimmten Anwendungen wie ein flüssiger Rohkitt 

eingesetzt werden. 

Bei Anwendung des Schutzlackes ist stets darauf zu achten, dass die Oberfläche des zu behandelnden 

Werkstücks sauber, trocken und fettfrei ist.  

Der Lack ist sowohl farblos als auch schwarz eingefärbt erhältlich. Beim Einfärben wird ein pigmentfreier 

Farbstoff verwendet. Das Auftragen des Lackes kann durch Streichen, Spritzen oder Tauchen erfolgen. 

 

 

Technische Daten 

Auslaufzeit:       18 - 22 sec / 20°C / 4 mm Düse 

Trockenzeit:       max. 2 Std. 

Beständigkeit gegenüber Wasser:    gut 

Löslichkeit:       Aceton, Spiritus, Ethylacetat 

 

Lagerung in dicht geschlossenen Behältern bei Raumtemperatur, nicht direkter Sonneneinstrahlung 

aussetzen. Bei Verarbeitung für ausreichende Arbeitsplatzentlüftung sorgen. Aufgrund des hohen 

Lösungsmittelanteils ist dieser Schutzlack feuergefährlich.  

 

 

Verpackung 

1 kg Dose 

5 kg Kanister 
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Optikschutzlack PBJ 2050 

schwarz 

Bei diesem Schutzlack handelt es sich um einen  

Speziallack auf der Basis von organischen  

Lösungsmitteln.  

Er zeichnet sich durch sehr kurze Trockenzeiten  

(bei Raumtemperatur), einer hohen Standzeit und einer  

homogenen Oberfläche aus.  

PBJ-2050 ist nach ca. 30 Minuten staubtrocken und nach ca.  

1-2 Stunden vollständig ausgehärtet.  

Dieser Optikschutzlack ist frei von Farbpigmenten und sonstigen Füllstoffen. 

Der Optikschutzlack PBJ 2050 wird als Schutzlack für matte und polierte Flächen verwendet. Aufgrund 

seiner tiefschwarzen, matten Farbe eignet sich der PBJ-2050 gleichermaßen als Kontrastlack für die 

Oberflächenkontrolle, wie auch als Randlack.  

Bei Anwendung des Schutzlackes ist darauf zu achten, dass die Oberfläche des zu behandelnden 

Werkstücks sauber, trocken und fettfrei ist. Das Auftragen des Lackes kann durch Streichen, Spritzen oder 

Tauchen erfolgen. 

 

 

Technische Daten 

Auslaufzeit:       16 - 18 sec / 20°C / 4 mm Düse 

Trockenzeit:       max. 2 Std. 

Beständigkeit gegenüber Wasser:    nach 6 Stunden keine Veränderung der    

        Lackschicht 

Löslichkeit:       Aceton, Butylacetat, Spiritus 

 

Lagerung in dicht geschlossenen Behältern bei Raumtemperatur, nicht direkter Sonneneinstrahlung 

aussetzen. Bei Verarbeitung für ausreichende Arbeitsplatzentlüftung sorgen. Aufgrund des hohen 

Lösungsmittelanteils ist dieser Schutzlack feuergefährlich.  

 

 

Verpackung 

1 kg Dose 

5 kg Kanister 
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Optikschutzlack TLS blau  / 2002 

Bei dem Optikschutzlack TLS blau / 2002 handelt es sich  

um einen Speziallack auf der Basis von Kunstharzen  

und organischen Lösungsmitteln.  

Der Lack enthält einen speziellen Farbstoff, der es  

ermöglicht, durch die Lackschicht hindurchzusehen.  

Er gibt jedoch auch genügend Kontrast, um Oberflächen- 

fehler rechtzeitig erkennen zu können. 

Der Optikschutzlack TLS blau / 2002 wird zum Schutz polierter  

Flächen in der Planoptik verwendet, wobei er insbesondere beim  

Bearbeiten im Ansprengverfahren seine Verwendung findet.  

Dieser Lack hat eine relativ kurze Trockenzeit (staubtrocken nach ca. 10 Stunden, Weiterbearbeitung 

nach ca. 2 - 3 Stunden möglich). Der Lack trocknet bei  Raumtemperatur. 

Bei Anwendung des Schutzlackes ist stets darauf zu achten, dass die Oberfläche des zu behandelnden 

Werkstücks sauber, trocken und fettfrei ist. Das Auftragen des Lackes kann durch Tauchen erfolgen. Ein 

Auftrag mit dem Pinsel ist ebenso möglich. 

 

 

Technische Daten 

Auslaufzeit:       18 - 22 sec / 20°C / 4 mm Düse 

Trockenzeit:       max. 3 Std. 

Beständigkeit gegenüber Wasser:    gut 

Löslichkeit:       Aceton, Spiritus, Butylacetat 

 

Lagerung in dicht geschlossenen Behältern bei Raumtemperatur, nicht direkter Sonneneinstrahlung 

aussetzen. Bei Verarbeitung für ausreichende Arbeitsplatzentlüftung sorgen. Aufgrund des hohen 

Lösemittelanteils ist dieser Schutzlack feuergefährlich.  

 

 

Verpackung 

1 kg Dose 

5 kg Kanister 
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BETRIEBS- UND HILFSSTOFFE 

 

 

 

  • Optikrandlack Lisulol 

  • Entschäumer PB-4  

  • EVERFLO Suspensionsmittel 

  • Kühlschmierkonzentrat TC-13 RS 

   • Kühlschmierkonzentrat TC-910 

  • Kühlschmierkonzentrat TC-950 
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Optikrandlack Lisulol 

Der Optikrandlack Lisulol wird vorrangig für die  

Schwärzung von Gläsern, zur Minimierung von Streu- 

licht, sowie zum Lackieren von Gehäusen  

verwendet.  

Lisulol ist ein Zweikomponentenlack, auf Basis von  

Epoxidharzen als Härtungskomponente. Er besitzt eine sehr  

hohe mechanische Festigkeit, abhängig von der Glasoberfläche.  

Ausgehärtete Lackschichten sind bei Raumtemperatur nach  

kurzer Einwirkzeit gegen Aceton beständig. 

 

 

Technische Faten 

Farbton:        schwarz 

Glanz:        stumpfmatt 

Lieferviskosität:       15 sec. (Auslaufzeit 4mm Düse) 

Trockenschichtdecke:      15 μm bezogen auf abgehärteten Lack, einschließlich der  

        Farbstofflösung 

Lagerfähigkeit:       12 Monate im geschlossenen Originalgebinde 

Empf. Lackaufbau:      einschichtig bis zu einem Brechungsindex von nD = 1,65 

 

 

Lieferumfang 

100 ml Optikrandlack 

50 ml Härter 

(andere Gebindegrößen auf Anfrage) 
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Entschäumer PB-4  

Der Entschäumer PB-4 ist die optimale Lösung zur  

effektiven Verhinderung von Schaumbildung in  

Kühlschmierstofflösungen und Suspensionen auf  

Basis von Ceriumoxyd und Aluminiumoxyd.  

Entwickelt um den hohen Anforderungen der industrie- 

ellen Anwendungen gerecht zu werden, bietet PB-4 eine  

herausragende Performance bei der Schaumreduktion und  

-verhinderung.  

Falls bereits Schaum vorhanden ist, sorgt der Entschäumer PB-4 für  

eine schnelle und effektive Reduzierung. Dies ermöglicht eine zügige Wieder- 

aufnahme der Produktion ohne lange Ausfallzeiten.  

Der Entschäumer PB-4 eignet sich perfekt für den Einsatz in zentralen Umlauf- und Individualsystemen.  

PB-4 kann problemlos dosiert werden und lässt sich in bestehende Prozesse integrieren. Die Anwendung 

ist unkompliziert und erfordert nur minimale Schulung.  

 

 

Technische Daten 

Charakterisierung:      Alkylpolyalkylenglykolether und Fettalkohole 

Form :        Flüssig, leichter Eigengeruch 

Farbe :        Leicht gelb 

pH-Wert :        4,5 

Emulgierbar :       mit Wasser 

 

 

Empfohlene Konzentration  

Startkonzentration: 50 - 100 ml/m³ 

Den Entschäumer PB-4 bitte in das Umlaufsystem einführen. Danach benötigt der Entschäumer einige 

Zeit, bis er sich vollständig verteilt hat, um seine entschäumende Wirkung zu entfalten.  

Sollte sich nach ca. 5 Minuten der gewünschte Antischaumeffekt nicht einstellen, unter Umständen noch 

einmal eine geringe Dosis von ca. 50 ml/m³ hinzufügen. 
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Dosierung:   ca. 20 - 50 ppm (ca. 1-2 Teelöffel) auf 100 l bei Poliermittelsuspensionen.    

   ca. 50-100 ppm (ca. 2-4 Teelöffel) auf 1 m³ bei Kühlschmierstofflösungen. 

Verteilzeit:   ca. 5 Minuten. 

Die optimalen Einstellwerte sind jeweils individuell unter Betriebsbedingungen zu ermitteln. 

 

 

Hinweise 

Der Entschäumer PB-4 hat die Wassergefährdungsklasse 2 und ist nach der Gefahrstoffverordnung nicht 

kennzeichnungspflichtig. 

 

 

Verpackung 

1 Liter PE-Flasche 

5 Liter Kanister 
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EVERFLO Suspensionsmittel  

EVERFLO eignet sich vorzüglich, um Schleif- und Polier- 

mittel aller Art in der angesetzten Mischung in der  

Schwebe zu halten und ein Absinken des einzelnen  

Kornes zu verringern. 

Durch Zugabe von EVERFLO läuft das Schleif- oder  

Poliermittel nicht so schnell von der Spindel ab. Dies be- 

deutet, dass durch Einsatz von EVERFLO die Schleif-  und  

Polierzeiten verkürzt werden können.  

EVERFLO trocknet nicht aus. Die Maschinen können jederzeit mit  

einem feuchten Schwamm mühelos gereinigt werden. EVERFLO ist nicht giftig,  

korrosiv, hält selbst schwerste Körner schwebend und kann bei Pinselschmierung oder im Umlauf 

eingesetzt werden.  

 

 

Empfohlene Konzentration  

Die nachstehenden Angaben sollten als Startkonzentration verstanden werden. 

 Umlauf:       Feinschleifen: 1 : 10 

        Polieren: 1 : 20 

 Pinselschmierung:     Schleifen: 1 : 5 

        Polieren: 1 : 10 

Die effektiven Einstellwerte sind jeweils individuell unter Betriebsbedingungen zu ermitteln. 

 

 

Verpackung 

1 Gallone 

4 Gallonen pro Karton 
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Kühlschmierkonzentrat TC-13 RS 

Synthetische, wasserbasierte Kühlschmierstoffe, ver- 

drängen in der Glas-, als auch in der Metallbearbei- 

tung mehr und mehr die traditionellen Mineralöl- 

basierten Kühlschmierstoffe.  

Synthetische Kühlschmierstoffe weisen eine besonders  

gute Bakterienresistenz auf, die das Nachadditivieren mit  

Bioziden deutlich minimiert.  

TC-13 RS verfügt über eine verbesserte Standzeit  

gegenüber vielen, vergleichbaren Kühlschmierstoffen, was  

zu einer Senkung des Abfallvolumens und in der Folge zu  

geringeren Entsorgungskosten führt.  

TC-13 RS wird ausschließlich als Kühlschmierkonzentrat für die Bearbeitung mit kunstharzgebundenen 

CBN- oder Diamantpellets eingesetzt. Ein zusätzlich enthaltener Korrosionsinhibitor verringert zudem die 

Korrosion der Werkzeuge.  

 

   

Technische Daten 

Dichte bei 20°C (DIN 51757):     1,05 - 1,11 g / ml 

pH-Wert (1,5%ige Lösung):     ca. 10 - 12 

Farbe :        leicht gelblich 

Geruch:        neutral 

Lagerzeit:        maximal 24 Monate 

 

 

Empfohlene Konzentration  

Die optimale Konzentration der wässrigen Suspension liegt zwischen 1 - 2 %. Bei Bedarf kann die 

Konzentration erhöht werden, sollte aber nicht mehr als 5% betragen.   

Die optimalen Werte müssen jeweils unter Betriebsbedingungen empirisch ermittelt werden.  

 

 

Verpackung 

5 kg Kanister 

25 Liter Kanister 
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Kühlschmierkonzentrat TC-910 

TC-910 ist ein Kühlschmierkonzentrat, das vorrangig für  

die Bearbeitung von optischem Bau-, Sicherheits-,  

Flach-  und Spiegelglas entwickelt worden ist.  

Das vollsynthetische Kühlschmierkonzentrat ist  

wasserlöslich und frei von Diethanolamin als auch Nitrit.  

Gemäß vorliegendem abwassertechnischen Gutachten kann  

TC-910 mit Genehmigung der örtlichen Wasserbehörden in die  

Kanalisation eingeleitet werden.  

  

 

Technische Daten 

Dichte bei 20 °C nach DIN 51757:    1,049 g / ml 

pH (3%ige Lösung) nach DIN 51369:   8,5 - 9,0 

Geruch:        Neutral 

Farbe:        transparent 

 

 

Empfohlene Konzentration  

Kantenbearbeitung:        1 - 2% 

Facettenschleifen:       3 - 4% 

Bohren:        2 - 3% 

Die optimalen Werte müssen jeweils unter Betriebsbedingungen empirisch ermittelt werden.  

 

 

Verpackung 

5 kg  Kanister 

25 kg Kanister 
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Kühlschmierkonzentrat TC-950 

TC-950 ist ein synthetisches Kühlschmierkonzentrat,  

welches sowohl für das allgemeine Schleifen, das  

Hochgeschwindigkeitsschleifen, CNC Bearbeitung,  

und auch zum Bohren und Sägen von technischem Glas  

und Metallen entwickelt worden ist.  

Es eignet sich für den Einsatz in einzelnen Maschinen und  

auch in zentralen Anlagen. Die hervorragenden  

Benetzungseigenschaften und das außergewöhnliche gute  

Ablaufverhalten des abgetragenen Materials führen zu einer  

geringeren Ausschleppung des Kühlschmierstoffes, was die Standzeit  

deutlich verlängert.   

TC-950 ist wasserlöslich, diethanolamin-, phenol- und nitritfrei. Es enthält keinen Mineralölanteil. Gemäß 

vorliegendem abwassertechnischen Gutachten kann TC-950 mit Genehmigung der örtlichen 

Wasserbehörde in die Kanalisation abgelassen werden. 

  

 

Technische Daten 

Dichte bei 20 °C nach DIN 51757:    1,163 – 1,166 g / ml 

pH (3%) nach DIN 51369:     8,8 - 9,0 

Geruch:        Neutral 

Farbe:        transparent 

 

 

Empfohlene Konzentration  

Kantenbearbeitung:        2% 

Sägen, Bohren, Facettierung:     2-3% 

Hochgeschwindigkeitsschleifen:     3% 

CNC-Bearbeitung:       3% 

 

 

Verpackung 

5 kg  Kanister 

25 kg Kanister 
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GERÄTE & ZUBEHÖR 

 

 

 

  • Optiktuch OCC-55 / OCC-150 

  • Optiktuch OCC-80  

  • Optiktuch OCC-2010 

  • Reinraumtuch PB-S 

   • Reinraumtuch PB-V 

  • Mess- und Kontrolllupe MKL-SSV 10 

  • Präzisionsdispenser ARC-100, 110 

  • Härteprüfstiftset für Linsenbeschichtungen 

  • Feinhaar-Pinsel, Reinigungsschwamm 

  • Aräometer/ Messzylinder  

  • Optikhammer, konisch 

  • Schutzfolie PREMIUM 

  • UV-Lampen UVL-56, UVL 21 

  • Aräometer/ Messzylinder UV-Aushärteschrank ACC-100    
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Optiktuch Type OCC-55 / OCC-150 

Das Optiktuch OCC ist ein Spezialtuch für die Präzisions-  

und Feinoptik. Es handelt sich um ein fusselarmes  

und kratzerfreies, chemisch unbehandeltes  

Spezialtuch aus 100%iger Baumwolle.  

Die Optiktücher der Type OCC sind in der Version  

OCC-150 als Meterware und geschnitten in der Version  

OCC-55 erhältlich.  

Neben der Vor- und Endfertigung werden die Optiktücher  

üblicherweise in der Qualitätskontrolle und der Reinigung verwendet.  

Durch das mehrfache Waschen (ohne Zusätze!) erhöht sich die Anwendungs- 

qualität der Tücher. Die Oberfläche wird stumpfer und erhält dadurch den von Feinoptikern gewünschten 

Effekt.  

 

 

Technische Daten 

 

Type OCC-150 OCC-55 

Material 100% Baumwolle 100% Baumwolle 

Farbe Gelb Weiß 

Verfügbare Typen Meterware mit einer Breite von 1,18 m  

In Abschnitten 

40 x 40 cm 

80 x 80 cm 

In Abschnitten 

15 x 20 mm 

50 x 50 mm (Standard) 

80 x 80 mm 

Reinheit Chemisch unbehandelt, keine Fettanteile, Silikonfrei  

Eigenschaften fusselarm, kratzerfrei, saugfähig  
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Optiktuch Type OCC-80 

Das Mikrofaser-Reinigungstuch OCC-80 ist die ideale  

Lösung für die effektive Reinigung von empfindlichen  

Oberflächen.  

Mit ihrer extrem feinen Gewebestruktur bietet  

OCC-80 eine außergewöhnliche Reinigungsleistung, indem  

es Verunreinigungen auf Oberflächen gründlich entfernt.  

Unabhängig davon ob Sie Optiken, Halbleiter oder andere  

sensible Bereiche reinigen möchten, dieses Tuch ist dafür bestens  

geeignet.  

Ein weiterer Vorteil dieser Tücher ist ihre hohe Saugfähigkeit. Die Mikrofaser kann eine beträchtliche 

Menge an Flüssigkeit aufnehmen und hält sie fest, so dass Sie selbst bei nassen Reinigungsaufgaben nicht 

ständig das Tuch wechseln müssen. Dies spart Zeit und Ressourcen, während Sie dennoch eine gründliche 

und schnelle Reinigung erzielen.  

 

 

Technische Daten 

 

Type OCC-80 

Material Mikrofaser 

Farbe Weiß 

Verfügbare Typen In Abschnitten 

23 x 23 cm 

Reinheit Chemisch unbehandelt, keine Fettanteile, Silikonfrei  

Eigenschaften fusselfrei, kratzerfrei, saugfähig  
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Optiktuch Type OCC-2010 

Das Reinigungstuch OCC-2010 ist ein Spezial-Vlies, das  

aus zwei verschiedenen Kunstfasern (Polyamid und  

Polyesterfaser) besteht.  

Durch eine spezielle Wasserstrahlbehandlung wird  

das Vlies verfestigt und es kommt zu einem Aufspreizen/  

Öffnen der Faserköpfe. Dieser Effekt führt zu einer  

Vergrößerung und Porosität in der Oberfläche. Die dadurch  

freigelegten Fasern sind im Wesentlichen für die Reinigungs- 

wirkung des Vlies verantwortlich. Durch die poröse Oberfläche  

werden Verschmutzungen im Tuch festgehalten und nicht über die zu  

reinigende Oberfläche verteilt.   

Zusätzlich zur geschilderten Reinigungswirkung eignet sich OCC-2010 auch als Lager- oder 

Bearbeitungsunterlage für empfindliche Substrate.  

   

 

Technische Daten 

 

Type OCC-2010 

Material Polyamid- und Polyesterfaser 

Farbe Weiß 

Verfügbare Typen In Abschnitten 

43 x 40 cm, 86,5 x 100 cm 

Reinheit Chemisch unbehandelt, keine Fettanteile, silikonfrei  

Eigenschaften - fusselarm, kratzerfrei, saugfähig 

- wiederverwendbar, waschbar (max. 60°C, keinen Weichspüler verwenden) 
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Reinraumtuch PB-S 

Das Reinraumtuch PB-S ist ein Spezialtuch für die  

Präzisionsoptik und Halbleiterindustrie. Es handelt  

sich hierbei um ein fussel- und kratzerfreies,  

chemisch unbehandeltes Spezialtuch mit hoher  

Reinigungseffizienz.  

Die besondere Anordnung der Garne im textilen Gebilde  

führen zu einer Steigerung der Flüssigkeitsaufnahme pro Zeit- 

einheit und ermöglichen auf diese Weise sowohl eine  

vergleichsweise schnellere Durchführung der Reinigungsvorgänge,  

als auch weniger Flüssigkeitsrückstand auf der Oberfläche nach dem Reinigen.  

Die Kanten dieses Tuchs sind mit dem Laserstrahl geschnitten und befestigen es thermisch an allen vier 

Seiten. Die Maschen liegen beim Reinraumtuch PB-S dicht verstrickt nebeneinander, was für die 

Aufnahme von Partikeln geringer Abmessungen besonders förderlich ist. Die Polyester-Garne haben auch 

bei geringen Durchmessern eine hohe Materialfestigkeit, so dass Faserbrüche bei den Reinigungsarbeiten 

im Vergleich zu Wischtüchern mit Zellstoff- oder Viskoseanteil selten sind. Die Anschmiegsamkeit dieses 

Gestrickes an die Topographie maschinentechnischer Oberflächen erlaubt eine effiziente 

Präzisionsreinigung bei relativ geringem Zeitaufwand. 

 

 

Technische Daten 

 

Type PB-S 

Material Polyester 

Farbe Weiß 

Verfügbare Typen In Abschnitten 

23 x 23 cm 

Reinheit Chemisch unbehandelt, keine Fettanteile, Silikonfrei  

Eigenschaften fusselarm, kratzerfrei, saugfähig  
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Reinraumtuch PB-V 

Bei dem Reinraumtuch PB-V handelt es sich um ein  

Reinigungsvlies, welches für die Reinigung von  

optischen Komponenten im Reinraum bis  

Reinraumklasse ISO 6 einsetzbar ist. Das chemisch  

behandelte Spezialtuch ist fussel- und kratzerfrei und  

verfügt über eine hohe Reinigungseffizienz.  

Die Anordnung der besonders dünnen und leichten textilen  

Gebilde führen zur zeitsparenden Entfernung dünner Fett- 

schichten auf polierten Oberflächen verschiedenster empfindlicher  

und unempfindlicher Materialien.   

Die Kanten dieses Tuchs sind Wasserstrahlgeschnitten. Die Anschmiegsamkeit dieses Reinigungstuchs an 

die Topographie maschinentechnischer Oberflächen erlaubt eine effiziente Präzisionsreinigung bei relativ 

geringem Zeitaufwand. 

 

 

Technische Daten 

 

 

Verpackung 

100 Stück im versiegelten Folienbeutel 

Type PB-V 

Material Polyester - Cellulose 

Farbe Weiß 

Verfügbare Typen In Abschnitten 

23 x 23 cm 

Reinheit Chemisch unbehandelt, keine Fettanteile, Silikonfrei  

Eigenschaften fusselarm, kratzerfrei, saugfähig  
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Mess- und Kontrollupe MKL-SSV 10 

Unsere Mess- und Kontrolllupe hat eine zehnfache  

Vergrößerung mit einem achromatischen Linsen- 

system aus 4 Linsen in 2 Gruppen.  

Dies ermöglicht eine farbfehlerfreie Abbildung,  

außerdem haben Sie durch die stufenlose Fokussierung  

eine verzeichnisfreie und klare Abbildung des Objekts. Des  

Weiteren ermöglicht der Aufbau der Lupe einen freien  

Lichteinfall um das zu prüfende Objekt.  

 

 

Technische Daten 

Messbereich Schablone:     30mm 

effektiver Arbeitsausschnitt:      ø20mm 

Skaleneinteilung:       0,1mm 

Gesichtsfeld:        ø32mm 

Maße:         ø46 x 44mm 

Gewicht:         74g 

Fokussierbar 

Weitere Schablonen/Skalen auf Anfrage möglich 

 

 

Liefereinheiten 

1 x Mess- und Kontrolllupe MKL-SSV 10 inkl. Standardschablone 

1 x Etui für Aufbewahrung 
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Präzisionsdispenser ARC-100, 110 

In der modernen Fertigungstechnik finden Dosiersysteme  
für Flüssigkeiten und Pasten im breiten Spektrum ihre  
Anwendung. Sie ermöglichen es, bereits  
Kleinstmengen ab 0,001 Gramm bis hin zu größeren  
Mengen von einigen Gramm wiederholbar mit einer  
hohen Genauigkeit zu dosieren.  

Eines der universellen und am meisten verbreiteten  
Dosierprinzipien ist das Druck-Zeit-System. Der Präzisions- 
Dispenser AR-V 100 mit Rückhaltevakuum, sowie der AR-V 110  
mit Rückhaltevakuum und Zeitschaltuhr von Pieplow & Brandt, ist  
beispielsweise solch ein Dosiergerät, dass ein präzises Dosieren von  
verschiedenen nieder- bis hochviskosen Flüssigkeiten erlaubt.  

Dabei wird das zu dosierende Material in Kartuschen zugeführt. Mit der Dosiernadel erfolgt die 
Anpassung an Material und Dosierstelle. Je geringer die Viskosität und je kleiner die zu dosierende 
Menge, desto kleinere Nadeln sind notwendig. Die Dosierung erfolgt über einen Druckimpuls auf die 
Materialoberfläche innerhalb der Kartusche. Die Luft drückt auf das Material und drückt es durch die 
Dosiernadel auf die Dosierstelle. Dazu wird, mit einem elektropneumatischen Ventil, die von außen 
angelegte Druckluft für einen kurzen Zeitraum „durchgeschaltet“. Mit einem mechanischen Regler lässt 
sich der Druck, der dann in der Kartusche aufgebaut wird, einstellen. 

Bei Materialien mit geringer Viskosität wird darüber hinaus noch eine Vakuumfunktion benötigt, um in 

den Dosierpausen das Material in der Kartusche zu halten und daran zu hindern, aus der Kartusche 

heraus zu tropfen. Dieses System ist seit Jahren bewährt und für viele Anwendungen geeignet.  

 

Technische Daten 

Spannungsversorgung Netzteil:    230V AC/50Hz (Intern 12V DC) 

Leistungsaufnahme:      12W (Standby < 0,5W) 

Eingangsdruckbereich:      3 – 6 bar 

Ausgangsdruckbereich:      0 – 4 bar 

Abmessungen Gehäuse AR-V 100:    B x H x T: 150 x115 x 60mm 

Abmessungen Gehäuse AR-V 110:    B x H x T: 150 x115 x 80mm 

Gewicht AR-V 100/ AR-V 110     ca. 950 Gramm/ ca. 1195 Gramm   

 

 

Verpackung/ Lieferumfang 

1x Präzisions-Dispenser AR-V 

1x Bedienungsanleitung 

1x Netzteil 

1x Fußschalter 
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Härteprüfstiftset für  

Linsenbeschichtungen 

Das Prüfstift-Set dient zum Testen der Härte  

und Beständigkeit optischer Beschichtungen gemäß  

den Standards MIL-C-00675, MIL-M-13508 und  

MIL-F-48616. Die dem Set beigelegten Schleifgummis  

entsprechen dem Standard MIL-E-12397. 

Das Set besteht aus zwei Prüfstiften. Einem aus Messing zum  

Testen auf starken Abrieb, ausgelegt auf einen Druck von ca.  

1,13 kp (2,5 lb.). Der zweite, aus Aluminium bestehende Stift, dient  

zum Testen auf geringen Abrieb bei einem Druck von ca. 0,57 kp (1,25 lb).  

Darüber hinaus sind im Set enthalten: 2 zusätzliche Schleifgummis, 2 sq. yards  Cheesecloth gemäß MIL-

CCC-C-440 und 1 Rolle Klebeband gemäß MIL-A-A113 Rev. C.  

Alle erforderlichen Zertifikate liegen dem im handlichen Koffer gelieferten Set bei.  

 

Gebrauchsanweisung 

Der PRÜFSTIFT ist bis zur roten Markierung am Schaft auf die zu prüfende Linse zu pressen. Es sind ca. 20 

"Striche" von je 2,5 cm Länge (kürzer bei kleineren Linsen) auszuführen. Die "Striche" sollten alle auf 

einer Linie liegen. Nach dem Säubern der Linse ist diese auf Beschädigungen der Beschichtung zu 

untersuchen. Wird die Beschichtung von extrem gekrümmten Linsen geprüft, sollte der PRÜFSTIFT 

unbedingt lotrecht gehalten werden. 
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Pflegehinweise 

Die Schleifgummis werden in den HÄRTEPRÜFSTIFT hineingepresst. Zum Auswechseln des Schleifgummis 

ist der Haltebolzen vom Stift abzunehmen. Haltebolzen und Gewindegang des Tauchkolbens sind bei 

jedem Wechsel des Schleifgummis sorgfältig und gründlich zu reinigen. 

Warnung: Der Tauchkolben darf nicht runtergedrückt werden, wenn der Haltebolzen vom Härteprüfstift 

entfernt ist. (Dadurch verändert sich die Länge der sich im Härteprüfstift befindlichen Feder). 

Abnutzungserscheinungen des Schleifgummis können dadurch ausgeglichen werden, dass der das Gummi 

haltende Bolzen herausgedreht wird. Dazu ist der Härteprüfstift am oberen Ende festzuhalten und der 

Haltebolzen, entsprechend der Abnutzung des Gummis, zu drehen.  

Der Härteprüfstift wird bereits geschmiert geliefert. Sollte die Schmierung nach längerem Gebrauch des 

Härteprüfstifts nachlassen, sind der Teil des Härteprüfstifts, auf dem sich der Eichstrich befindet, sowie 

der Tauchkolben neu zu schmieren. Hierzu reicht eine kleine Menge eines guten Schmiermittels.  

Wird der Härteprüfstift häufig eingesetzt, sollte er nach ca. einem Jahr an uns eingeschickt werden, damit 

eine eventuell notwendige Nacheichung vorgenommen werden kann. Bei normaler Behandlung und 

gelegentlichem Auswechseln der Feder ist der Lebensdauer des Stiftes praktisch keine Grenze gesetzt. 
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Feinhaar-Pinsel 

Unser Feinhaarpinsel ist ein vielseitiges Werkzeug, das  

sowohl zum Entstauben, als auch für die Lackierung  

von polierten Optiken eingesetzt werden kann.  

Die feinen und weichen Borsten machen ihn zu einem  

idealen Werkzeug um Staub oder andere Partikel effektiv  

von empfindlichen Oberflächen zu entfernen ohne diese  

zu beschädigen.  

In Kombination mit unseren Optik-Schutzlacken können Sie den  

Feinhaar-Pinsel auch zum Lackieren verschiedener Oberflächen  

verwenden. Das Aufbringen des Schutzlackes ist dabei auch an schwer  

zugänglichen Stellen präzise und gleichmäßig möglich. Die Feinhaar-Pinsel sind in den Größen S, M und L  

erhältlich.    

 

 

 

 

 

Reinigungsschwamm 

Gefertigt aus umweltfreundlichen Pflanzenfasern eignen  

sich unsere Viskoseschwämme für alle  

Reinigungsaufgaben, die in modernen Optik- 

fertigungen anfallen.  

Durch seine Struktur ist der Schwamm extrem saugstark  

und kann mühelos Schmutz und andere Verunreinigungen  

aufnehmen. Durch seine Textur ist er auch für die Reinigung  

empfindlicher Oberflächen geeignet.  

Der Reinigungsschwamm ist maschinenwaschbar (max. 60°C) und  

somit wiederverwendbar. Dadurch stellt er eine umweltfreundliche Alternative  

zu anderen Reinigungswerkzeugen dar, zumal das Material zu 100% biologisch abbaubar ist.  
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Aräometer/ Messzylinder 

Aräometer sind Messgeräte zur Bestimmung der Dichte  

oder des spezifischen Gewichts von Flüssigkeiten.  

Sie kommen sowohl beim Ansetzen wässriger 

Suspensionen als auch in der Kontrolle während des  

Schleif- und Polierprozesses zum Einsatz.  

Durch die regelmäßige Kontrolle der Suspensionsdichte wird  

eine konstante Abtragsleistung der Schleif und Poliermittel- 

suspensionen garantiert.    

Für die Erstausstattung empfehlen wir Ihnen ein Set aus Aräometer  

und einem dazu passenden Messzylinder.   

 

 

Erhältliche Spezifikationen 

Unsere Aräometer und Messzylinder sind lieferbar in den Spezifikationen: 

 - 1.000 - 1.060 - 1g Skala 

 - 1.060 - 1.120 - 1g Skala 

 - 1.000 - 1.100 - 2g Skala (DIN 12791) 

 - 1.100 - 1.200 - 2g Skala (DIN 12791) 

 - Messzylinder mit 250 mL 

 

 

 

Optikhammer, konisch 

Gefertigt aus Buche, eignet sich unser Optikhammer für  

das Lösen angesprengter und aufgekitteter Optikteile.  

 

 

Lieferumfang 

1 Optikhammer 
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Optikschutzfolie blau 

Die Optikschutzfolie wurde speziell zum Schutz polierter  

und matter Werkstückoberflächen gegen chemische  

und mechanische Einflüsse entwickelt.  

Sie zeichnet sich insbesondere durch das einfache und  

schnelle Handling aus und lässt sich rückstandslos  

entfernen.  

Durch ihre ausgezeichnete Anpassung an unterschiedliche  

Oberflächengeometrien, kann die Schutzfolie auch als Alternative  

zu lösemittelhaltigen Schutzlacken verwendet werden. 

Die Optikschutzfolie dient zum Schutz für verschiedene Anwendungen, wie zum  

Beispiel: Sägen, Bohren, Fräsen, Läppen, Feinschleifen, Polieren oder Kitten.  

 

 

Technische Daten 

Abmessungen:       35m x 10 cm 

Farbe:        leicht bläulich transparente Oberfläche 

Dicke des Schutzfilms:      0.08-0.14 mm 

benötigte Kraft zum  

Entfernen der Schutzfolie:     5-10N 

 

 

Liefereinheiten 

Rolle 35 m x 100 mm 

Sonstige Maße auf Anfrage 
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UV Lampen UVL 56, UVL 21 

Die UV-Lampen UVL 56 und UVL 21 eignen sich  

hervorragend zum Vor- und Aushärten von UV-Kitten  

und Klebern, für kleine Härteeinheiten und kleine  

Produktionsmengen. 

Die 6 Watt Lampen können sowohl als Handlampen als  

auch zum Aushärten kleinerer Mengeneinheiten in  

Verbindung mit vorhandenem Ständer eingesetzt werden. 

 

 

 

Technische Daten UVL 56 

UV-Wellenlänge:      365 nm 

Leistung:        6 Watt 

Intensität:        750 Mikrowatt / cm2 bei 150 mm 

Abmessung Lampe:      ca. 350 mm x 90 mm x 70 mm 

Abmessung Ständer:      ca. 320 mm x 150 mm 

 

 

Technische Daten UVL 21 

UV-Wellenlänge:      365 nm 

Leistung:        6 Watt 

Intensität:        420 Mikrowatt bei 150 mm 

Abmessung Lampe:      ca. 200 mm x 70 mm x 50 mm 

Abmessung Ständer:      ca. 190 mm x 120 mm 

 

 

Verpackung 

1 x Handlampe inkl. UV Birne 

1 x Ständer 
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UV-Aushärteschrank ACC-100  

Der UV-Aushärteschrank ACC 100 ist ein modulares  

Hochleistungs-Härtungssystem, das aus einer  

Härtekammer, einem wechselbaren Lampensteck- 

gehäuse und einer Steuerung besteht. Das  

Hauptmerkmal dieses Geräts ist, dass die Lampenin- 

tensität kontinuierlich überwacht wird um eine optimale  

Härtungsleistung sicherzustellen. 

 

Der Schrank verfügt über eine große Regalebene. Dadurch  

können die optischen Komponenten einfach auf Tragkörpern  

vorpositioniert werden um im Einzelnen die optimale Belichtung  

zu ermöglichen.  

Die UV-Lampen schalten sich durch eine Zeitsteuerung oder beim Öffnen des Aushärteschranks 

unverzüglich ab, um zu verhindern das Bediener*innen beim Be- oder Entladen von optischen 

Komponenten UV-Strahlen ausgesetzt werden. Die Aushärtungszeit wird durch den eingebauten Timer 

gesteuert und kann in einem kontinuierlichen oder zeitgesteuerten Modus betrieben werden. Der 

Belichtungszyklus wird entsprechend durch den Drehknopf und anschließender Bestätigung durch den 

Startknopf eingestellt.  

 

 

Technische Daten 

Spannungsversorgung Netzteil:   230V AC/50Hz (+/- 15%) 

Leistungsaufnahme:     400W (Standby < 5W) 

Schutzklasse:      I (Isolationsklasse A) 

Schutzart:       IP 20 

Abmessungen Gehäuse:    B x H x T: 660 x 600 x 240mm 

Gewicht:       ca. 38kg  

 

 

Verpackung/ Lieferumfang 

1x UV-Aushärteschrank ACC 100 

1x Bedienungsanleitung 

1x Netzteil 

1x Ersatz-Feinsicherung 

1x Bedienungsschlüssel 

1x Schutzglashebevorrichtung (Austausch der UV-Lampen) 


